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zur Desinfektion und Desodorisation.
Osterr. A.

Vorr.
W. Schwarzhaupt, Koln-Maricnburg,
9615/1910.

Vorrichtung zum Desinfizieren von Féassern und
anderen Geschirren. A. Jaeger, Plauen. Ung. J.
1363.

Konzentrieren von Flissigkeiten. I’. Kestner,
Ubertr. Kcstner Evaporator Co., Philadelphia, Pa.
Amer. 1022 32].

Verf. und Einr. zur Erz. von Kilte. E. Josse
und W. Gensecke, Charlottenburg. Ung. J. 1371.

Filteranordnung zur Recinigung von Luft und
Gasen. W. F. L. Beth, Liibeck. Ung. B. 58867.

Filtereinrichtungen zum Reinigen von Luft
und Gasen. Derselbe. Frankr. 439 033.

Vorr. zum Wiarmen, Kiihlen oder zur ander-
weitigen auf gegenseitiger Einwirkung beruhenden
Behandlung von Luft oder anderen Gasen bzw. von
Wasser oder anderen Fliissigkeiten. G. H. Walker,
Manchester. Ung. W. 3231.

Pasteurisierapparat. Cauffman.
1911,

Engl. 2] 242,

Primirbatterle. W. A, F. Bleeck, Hrisbane,
Queensland. Amer. 1021 859.

Primiirbatterie. Z. Szpor, Stanislawow. Amer,
1 022 276.

Sammlerbatterieelektrode. W. Morrison, Des
Moines, Iowa. Amer. 1021 989.

Sterilisierapp. H. Op dec Hipt. Ubertr. 1. Weck,
G. m. b. H,, Ocflingen. Amer. 1 021 946.

Vorr. zum Troeknen, Dimpfen, Entfetten, Ent-
leimen usw. von Stoffcn aller Art. Maschinenfabrik
Gans & Co.,, G. m. b. H., Reinickendorf- Berlin.
Osterr. A. 7713/1910.

Erz. cincs hohen Vakuunis in Yakuumdesinfek-
tionsapparaten mit Hilfe von Dampfstrahlsaugern.
H. Kriiger, Berlin. Osterr. A. 2884/1911.

Weichmachen von Wasser. Metz. Frankr.
438 999.

Wasserfilter. M. Oekrioss, Budapest. Ung.
0. 656.

Wasserbehandlung. J. E. Caps, Wilmette, Il
Amer. 1021 761.

Verein deutscher Chemiker.

Ortsgruppe Dresden des Bezirksvereins Sachsen-
Thiirlngen.

Der Vereinsabend im April wurde am 12. 4.
im Bismarckzimmer des Viktoriahauses abends
8 Uhr abgehalten.

Anwesend waren 15 Mitglieder.

Eine festliegende Tagesordnung war nicht auf-
gestellt.

Besprochen wurden die vorliegenden Einla-
dungen zur Besichtigung industrieller Anlagen und
allgemein empfohlen, zuniichst die der Schlachthof-
verwaltung in Dresden anzunehmen und eine Be-
siehtigung der Anlage tunlichst an einem Sonn-
abendnachmittag vorzunelmen. Sodann wurden
innere Angelegenheiten der Ortsgruppe besprochen.

[V. 38.]

Miirkischer Bezirksverein,

Sitzung am Dienstag, den 19./3. 1912, in den Fest-
sillen des Restaurants ,,Rheingold*, BellevuestraBe
19/20.

Kurz nach 8 Ulr eriffnete der stellvertretende
Vorsitzende, Patentanwalt Dr. Wiegand, die
von mehr als 200 Personen besuchte Versamm-

lung und begriite noch besonders die zahlreich er-
schienenen Damen und Giste des Vercins. Nach
Verlesung und Genehmigung des Protokolls der
Februarsitzung macht der Schriftfiilhrer, Dr. Hans
Alexander, noch einige kleinere geschiftliche
Mitteilungen und gibt die Namen der neuaufgenom-
menen und neuangemeldeten Mitglieder hekannt.
Hierauf erhiilt Geheimrat Prof. Dr. W. Marck -
wald das Wort zu seinem Vortrag: ,,Uber Radio-
aktivitdt." Der etwa anderthalbstiindige Vortrag
wurde von zahlreichen Demonstrationen hegleitet
und von den Zublbrern mit groBem Intercsse und
lebhaftem Beifall aufgenommen.

Als Nachfeier zum zelinjihrigen Bestchen des
Bezirksvereins fand im AnschluB an die Sitzung
ein  Gesellschaftsabend mit gemeinschaftlichem
Abendessen statt. Launige Trinkspriiche und Tafel-
lieder, musikalische und deklamatorische Vortrage
sorgten fiir Unterhaltung bei Tische. Spiter hielt
der Tanz noch die meisten Teilnelhmer bis gegen
3 Uhr in heiterster Stimmung beisammen. Der
Generalsekretir des Hauptvereins, Prof. Ras-
s o w, wolinte dem wohlgelungenen Feste zu unse-
rer Freude bei. Dr. Hans Alexander. [V. 36.]

Referate.

II. 4. Keramik, Glas, Zement,
Baumaterialien.

E. Schmatolla, Ein Magnesitvorkommen in
Callfornlen. (Tonind.-Ztg. 36, 255 [1912).) Da die
Nachfrage nach amorphem weiBem Magnesit nach
Art des Eubdamagnesits stindig wichst, werden
auch entfernter liegende Vorkommen von Bedeu-
tung. Vf. bespricht die Vorkommen in den Counties
Mendocino, Sonoma, Napa, Santa Clara Papa
und gibt mehrerc Analysen an; zurzeit sin¥' s@ene

die Schiffrachten von Eubda nach den Vereinigten
Staaten noch billiger als Eisenbahntransportkosten
von Californien. Wecke. [R. 767.]
Fritz Schultz jun. A.-G., Leipzig, und Dr. Her-
mann Gruber, Lelpzig-Plagwitz, Verl, zur Ent-
elsenung von Ton, Kaolin u. dgl., dadurch gekenn-
zeichnet, daB das mit Wuasser angeriihrte und mit
geringen Mengen)von Mineralsiure versetzte Roh-
material bei gewohnlicher Temperatur einen Zu-
83tz ,von aohenfalle p@r geringen Mengen hydro-
sentwernger SEUE oder deren Salze erhidlt. —
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Kieselsaure Tonerde, Kaolin u. dgl. kommen
in der Natur gewohnlich nicht rein vor, sondern
mehr oder weniger mit Eisen versetzt. Es ist zwar
bekannt, solche Materialien unter Verwendung von
Salzsiure, Schwefelsiure oder schwefliger Séure
zu enteisenen. Dieses Verfahren hat aber den Nach-
toil, daBB groBe Mengen Saure erforderlich sind, die
nachtriglich ausgewaschen werden miissen, und
daB unter Wirmezufuhr gearbeitet werden muB.
Fiir den praktischen Gebrauch sind deshalb diese
Verfahren nicht benutzbar, weil es sich um gering-
wertige Materialien handelt, die weder einen Auf-
wand von hohen Kosten, noch ein umstiéndliches
Verfahren zulassen. (D. R. P. 245 164. KIl. 80b.
Vom 14./12. 1910 ab. Ausgeg. 26./3. 1812.)

aj. [R. 1550.]

Kupferrot unter Glasur. (Tonind.-Ztg. 36, 39
(1912].) Zu dem in Nr. 108 des Jahrganges 35 der
Tonind.-Ztg. erschienenen Artikel unter obiger Auf-
schrift wird berichtigend mitgeteilt, daB die An-
regung zu den besprochenen Versuchennich t von
Prof. Ach t e n h a ¢ e n ausgegangen ist, diese viel-
mehr schon v or dem Amtsantritt des genannten
Herrn im Gange waren. Wecke. [R. 828.]

Hager & Weldmann Ges. m. b. H., Berg. Glad-
bach b. Kiéln a, Rh. Vert, zur Erzeugung von Salz-
glasur auf Steinzeugware, welche in Brenndfen mit
Gasfcuerung gebrannt wird, dadurch gekennzeich-
net, daB das Salz in den Gasgenerator eingefiillt
wird, der zu diesem Zweck heill betrieben wird. —

Der QGenerator wird, nachdem die Brenn-
kammer die nétige Hitze erreicht hat, sehr heill
betrieben, so daB die Oberfliche der Beschickung
in Rotglut steht. Darauf wird das Salz in ange-
messenen Portionen und kleinen Zwischenpausen
je nach Menge und GriBe der Brennkammer in den
Generator cingefiillt. Die Salzdimpfe entwickeln
sich schnell und gehen mit den Gasen zusammen
zur Brennkammer. Die Wirkung der Salzdémpfe
ist bei diesem Verfahren eine gleichmiBige. (D. R.
P. 245 212. KL 80h. Vom 4./10. 1911 ab. Ausgeg.
20./3. 1912.) aj. [R. 1560.]

Dr. Julius Kersten, Koln-Braunsfeld. Verf, zur
Herstellung von Glasschmelzen unter Benutzung
kiinstlich hergesteliter Alkalisiiicate als FluBmittel,
dadurch gekennzeichnet, daf man dem Glassatze
die Alkalisilicate in Form von Alkali m e t a sili-
eaten als ausschlieBliche Alkaliquelle zusetzt, zum
Zwecek, den Glassatz sowohl im Hafen als auch in
der Wanne zur Herstellung siimtlicher, insbesondere
also auch weiBer Gliser zu verschmelzen. —

Bekanntlich trachtet der Glasfabrikant, um
seine Produktionskosten moglichst zu verringern,
danach, das Gemenge so weich wie irgend miglich
einzustellen, um die Dauer der Schmelze abzu-
kiirzen oder in ciner bestimmten Zeiteinheit mit
den gleichen Mitteln moglichst viel Glas zu schmel-
zen. Da aber ein geringer Kalkgehalt die Wider-
standsfihigkeit des Glases gegen physikalische und
chemische Einfliisse verringert, so kann der Glas-
fabrikant in dicser Weise nur bis zu einer gewissen
Grenze sein Ziel erreichen. Diese Grenze moglichst
heraufzuschicben, war die Aufgabe, die der vor-
licgenden Erfindung zugrunde liegt. Der Schwer-
punkt derselben licgt darin, daB durch die Ver-
wendung der Alkalimetasilieate als ausschlieBlicher

Alkaliquelle die Ubelstinde der bisher unter allen
Umsténden als unvermeidlich angeschenen Alkali-
carbonate und Sulfate vermieden werden, was bis-
her um so weniger als méglich und erreichbar an-
gesehen wurde, weil die kiinstlich hergestellten
Wassergliaser schon ihres geringen Alkaligehaltes
und ihrer Kostenhéhe wegen a priori als FluB-
mittel ausschieden. Beispiel: Ein Gemenge
von 200 Pfd. Sand. 70 Pfd. Soda, 30 Pfd. Kalk ist
zu ersetzen durch 160 Pfd. Sand, 80 Pfd. Natrium-
metasilicat, 30 Pfd. Kalk. (D. R. P.-Anm. K. 43619.
Kl 32b. Einger. 10./2. 1910. Ausgel. 1./4. 1912))
8f. [R. 15686.]

Schott & Gen., Jena. 1. Verf. zur Herstellung
eines Glases von erhbhter Widerstandsfihigkeit gegen
schroffe Temperaturweehsel aus Kieselsaure, Bor-
siure, Alkali und Antimonoxyd als wesentlichen
Bestandteilen, dadurch gekennzeichnet, dafl mehr
Antimonoxyd als Alkali verwendet wird.

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einem Anteil der Kicselsiure
am Glassatz von mindestens 509 der Anteil der
Borsidure zwischen 10 und 309, der des Antimon-
oxyds zwischen 1 und 15°; und der Anteil des
Alkalis zwischen 0,5 und 109, betriigt.

3. Verfahren nach Anspruch 2. dadurch ge-
kennzeichnet, daB zur Erzielung hiéehster Wider-
standsfahigkeit der Spiclraum fiir die Borsiure auf
15—259, der fiir das Antimonoxyd auf 4—10 und
der Spiclraum fiir das Alkali auf 1 —49, ecinge-
schrinkt ist. —

Das Zicl der Erfindung ist die Erzeugung cines
verbesserten Glases von derjenigen Art, die bei
Lampen (in Form von Zylindern, Birnen, Glocken
und Schirmen), bei Scheinwerfern (als Spiegel und
Linsen) und iberall sonst Verwendung findet, wo
ein Glaskorper groBen und plétzlichen Temperatur-
anderungen ausgesctzt ist. Zusitze, die zum Zweek
einer Triibung, einer Farbe usw. gemacht werden
kénnen, sollen insgesamt 29 nicht iibersteigen.
(D. R. P.-Anm. Sch. 39 236. K1 32b. Einger. 13./9.
1911, Ausgel. 28./3. 1912.) H.-K. [R. 1575.]

Dr.-Ing. Felix Thomas. Siloxyd, ein béher-
wertiger Ersatz des Quarxglases, (Chem.-Ztg. 36,
25—27 [1912].) Von den Ergebnissen der zahl-
reiehen Versuche zum Ersatz des Quarzglases durch
cin Gemenge von reinem Quarz und schwerschmelz-
baren sauren Oxyden seien die folgenden Befunde
als besonders wichtig hervorgehoben: Die Vorziige
des Zirkonglases der Klektrothermischen
Werke, Seebach-Ziirich, Schweiz, vor reinem
Quarzglase bestehien bei cinem Gehalt von 0,1 bis
2,5%, ZrQ, in groferer Widerstandsfiihigkeit gegen
Druck und Biegung. Das Optimum liegt bei etwa
194 ZrQ, . Bei starker thermischer Beanspruchung
schiitzen 0,59, danach 193 Zr(), am besten gegen
Entglasung. Dic allerdings noch nicht abge-
schlossenen Versuche iiber Widerstandsfihigkeit
gegen Alkalien und basische Metalloxyde scheinen
cbenfalls zugunsten des Zirkonglases zu sprechen.
Der Erwecichungspunkt liegt mit 1750° zwar nur
16° iiber demn des reinen Quarzglases; indes defor-
miert sich das Zirkonglas bedeutend langsamer.
Nach diesen Ergebnissen wird sich je nach der
Beanspruchung der Gliser fiir mechanische oder
thermische Zweeke ein Zusatz von 19, bzw. 0.595
ZrQ,empfellen oder fiir beide Zwecke eine Zwischen-
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stufe mit 0,75%,. — Ein Zusatz von Titanoxyd
liefert bei 0,1-—2,0%; in mechanischer Hinsicht ihn-
liche, in thermischer Hinsicht noch bessere Resul-
tate als Zirkonglas. Das Optimum diirfte bei
0,52, TiO, liegen. Die Untersuchungen iiber Er-
weichungspunkte und chemische Widerstands-
fahigkeit sind noch nicht abgeschlossen. — Kin Ge-
misch beider Glidser bietet kein besonderes Inter-
esue; die Eigenschaften sclcher Gliiser setzen sich
im aligemeinen aus denen der Einzelgliser zu-
sammen. Mehrere Tabellen und Diagramme geben
ein Gibersichtliehies Bild der Versuchsergebnisse. V.
setzt seine Arbeiten unter gleichzeitiger Ausdeh-
nung auf andere Metalloxyde fort, und es wird hier-
iiher weiter berichtet werden. Arendt. [R. 898.]

E. 8. Shepherd und 6. A. Rankin. Vorliufiger
Bericht tiber das System Ca0 — Al,0; — 810, .
Eine Btudle iiber die Konstitution von Portland-
zementklinkern. (J. Ind. Eng. Chem. 3, 211
(1911}) In dem System (a0 — 8iO; konnten
zwei Verbindungen festgestellt werden: CaO . SiO,
und 2Ca(). 8i0, . Ein Tricaleiumsilicat konnte in
den Genvischen von reinem Kalk und reiner Kiesel-
siiure nicht nachgewiesen werden. Tricalciumsilieat
scheint bei seinem Schmelzpunkt unbestindig zu
sein. Im terniiren System, also in Gegenwart von
AlyOy tritt das Tricalciumsilicat auf; es konnte hier-
bei auch rein gewonnen werden. Dabei wurde eine
neue unstabile Form eines Orthosilicates gefunden,
welches  wahrseheinlich  fiir den Portlandzement
wichtig ist. --- Bei dem System CaO—ALO;—8i0,
konnten die¢ Grenzlinien der verschiedenen Phasen
festgelegt werden, so dall es méglich erseheint,
die Verbindungen, welche aus einem Kalkalumi-
niumkieselsiiurezement  auskrystallisieren  werden,
vorauszusagen. Portlandzementklinker kinnen in-
nerhalb dervon Riehardson bestimmten Kon-
zentrationsgrenzen in  folgenden  Kombinationen
existieren:

I (a0 —-3Ca0 . Si0; — 3000 . AlO; .

1. 3Ca0 . 8i0, — 2020 . Si0, — 3(a0 . AL, .
L 2020 . 8i0; — 3Ca0 . AlOy — 500 . 3AL,0,.
IV, 2020.8i0, — 5Ca0 . 3A1,05 — Ca0 . AlO, .

V. 200,80, — 2080, AL, . Si0, - - Ca). AL ;.

Richardsons typischer Zement entspricht
Nr. 1. Der relative Zementbildungswert wiire noch
zu bestimmen. Es kommt aulerordentlieh viel auf
gute Mischung und gleichmiBige KErhitzung an.
Feste Lésungen werden wahrscheinlich nur in ge-
ringem MaBe gebildet; jedenfalls werden die opti-
schen Kigenschaften der cinzelnen Silicate nieht
beeinfluflt. Diese Tatsache criffnet dem Studium
der zementbildenden Eigenschaften der Klinker von
dhnlicher Zusammensetzung aber verschiedener
chenischer Konstitution ein ncues Feld. Es wurde
schlicBlich beobachtet, daB Fe,(5 scheinbar keine
festen Loésungen mit CaO, 300 . Si0Q,, C(a,Si0,
oder 3Ca(Q . Al,O; bildet, die Moglichkeit liegt vor
bei 5Ca0 . 3A1,0; . Dem Gebrauch des Mikroskops
beim Studium des Zements wird kein groBer Wert
beigelegt. Die EKinzelheiten der Versuchsresultate,
die groGtenteils in Diagramme eingetragen sind,
miissen dem Original entnommen werden.
Ktz. [R. 1056.]

R, 8. Huey. Die Darstellung von Portland-

sement aus Hocholenschlacke. (Chemical Engineer

Ch, 1912,

14, 324—326.) Nicht jede Hochofenschlacke eignet
sich fir die Portlandzementfabrikation: bei Ver-
wendung von Dolomit als FluBmittel enthilt sie
zuviel Magnesia. Vf. gibt eine ausfiihrliche Be-
schreibung des Fabrikbetriebes der Universal Port-
land Cement Co. auf ihren 3 Werken (Nr. 3, 4 und 6)
in Buffington, die téglich 27000 Fa8 Portland-
zement erzeugen. D. [R. 6186.]
G. Hentschel., Abbindezeit von Portlandzement.
(Baumat.-Markt 1912, 205.) Vf. hat mit drei ver-
schiedenen Zementen Versuche angestellt, um zu
ermitteln, ob Zement, im angemachten Zustande
gehalten (Normalkonsistenz), wihrend der natiir-
lichen Bindezeit wiederholt geriilirt. diese veriindert.
Das Resultat war bei simtlichen Proben, daB im
allgemeinen die Zemente ihre natiirliche Abbinde-
zeit beibehielten. Die Proben jedoch, die 2—3 Stun-
den geriihrt waren, zeigten im Gegensatz zu der
von Anfang an sich selbst iiberlassenen P’robe tcil-
weise recht bedeutende Schwindrisse. Wird den
dickfliissiger gewordenen Rrei Wasser zugesetzt, so
tritt cine anBerordentliche Verlingerung der Binde-
zeit e¢in, die Bildung der Schwindrisse wird gering-
fugiger, jedoch auf Kosten der Festigkeit. — Die
gegebenen Beobachtungen entsprechen denen, die
man mit sogenanntem Transportheton gemacht hat.
Wecke. [R. 827.)
J. Kutschera. Drehrohrofen- und Schachtofen-
brand. (Tonind.-Ztg. 36, 225 [1912]) V. hat
Zementbrinde im Drehrolhirofen und Schachtofen
nebeneinander unternommen und  vergleicht die
gewonnenen Resultate miteinander, obgleich der
Kalkgehalt des zum Sehaehtofenbrand verwendeten
Materials wesentlich unter dem des fiir den Dreh-
ofenbrand gebrauchten liegt. Die Zahlen sind z. T.
von Interesse; die Ableitungen aus ihnen, die zu-
gunsten des Drehofens sprechen, sowie alles andere
fiir den Drehofen Gesagte kann man auch in den
zurzeit bestchenden, zumn Teil schon veralteten
Zementlehrbiichern lesen. Wecke. [R. 766.]
Osterreichische Zementpriifungen. (Tonind.-Ztg.
36, 325 [1912].) Es wird Tabelle 1 der Verdftent-
lichung von Hanisch in den Mitt. des K. K.
Technologischen Gewerbemuseums in Wien iber
dic Ergebnisse der mechanisch-technischen  Prii-
fungen von osterreichischem Portlandzemente wie-
dergegeben. Sie weist die erzielten Mindest -, Hochst-
und Mittelwerte der 1910 gepriiften 96 Zemente
auf und iiberraseht durch die groBe UngleichmiGig-
keit der Produkte, wie sie z. B. die Zahlen der
Mindest- und Hichstdruekfestigkeit nach 28tagiger
Lagerung unter Wasser. 194 und 616 kg/qem,
widerspiegeln. — Die Werte, die nicht nach den neuen
osterreichischen Normen, sondern nach den vom
Osterreichischen Ingenieur- und Architektenverein
aufgestellten gewonnen sind, lassen sieh schlecht
mit den in Deutachland erzielten vergleichen, da
die fiir die Proben verwendeten Normalsande in
beiden Liéndern verschiedene Korngrofie haben.
Wecke. (R. 829.]
Dr. Rudolf Eberhard, Miinchen. Verl. zur Ver-
hinderung des Ausbliihens von mit Sorelzement ge-
bundenen Massen, dadurch gekennzeichnet, da8 sie
mit einer Losung von Bleichromat in alkoholischer
Kalilauge oder in Kalilauge mit Alkoholzusatz be-
handelt werden. —
Bei dem Trdnken der Gegenstinde wird die

116
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vollkommene Umsetzung des ungebundenen Mag-
nesiuvmehlorids im Sinne der Gleichung
MgCl, - PbCrO, = MgCrQ, + PbCl,

erzielt, wobei gleichzeitig das Alkali gilinstig mit-
wirkt. Durch die Verwendung von Alkohol erzielt
man nicht nur cin leichteres und gleichmaBigeres
Durchtrinken, sondern auch ein raseheres Aus-
trocknen der Gegenstinde.  Ein auf solche Gegen-
stinde aufgetragener Leimfarbenanstrich wird voll-
stindig wischfest. Die nach dem angegebenen Ver-
faliren behandelten Flichen bilden eine vorziigliche
Unterlage fiir alle Arten von Anstrichen, Putz-
massen usw. und kinnen tapeziert werden. (D. R.
P 245 165. KL 80h. Vom 19./4, 1910 ab.  Ansgeg.
28./3. 1912.) aj. [R. 1559.]

Dr.-Ing. A. Hambloch. Zementkalkmaortel bei
Talsperrenbauten. (Tonind.-Ztg. 36, 29 [1912].) Vf.
wendet sich mit seinen Ausfiillhirungen gegen einen
Vortrag, der am 15./11. 1911 in Prag auf einer Voll-
versammltung des Vereing der Kalkindustriellen in
Bohmen, Mahren und Schlesien von Dr. H. Fa -
b ench gehalten wurde iiber: ,,Dic wirtschaftliche
Bedeutung der Verwendung von Kalk statt TraB
bei Talsperrenbauten.** Vf. beklagt, daB die Boh-
men fiir die Talsperrenbauten aus wirtschaftlichen
Griinden diec Verwendung von ausléndischem TraB-
zusatz durch solche von heimischem Kalkzusatz er-
setzen wollen, ohne die teehnische Minderwertigkeit
dicses Ersatzes geniigend zu beriicksichtigen; denn
da eine Talsperre fiirr Jahrhunderte und noch
langere Zeiten sicherste Gewdhr bieten soll, ist cs
gebotene Pflicht, sich bei ihrem Bau der aller-
groBten Sicherheiten zu bedienen.

Wecke. [R. 769.]

Rohland. Einflué der Zementkolloidstoffe auf
Beton. ({Baumat.-Markt 1912, 183.) Dic Veroffent-
lichung ist eine pedringte Zusammenfassung aus
vom Vf, schon frither gegebenen Arbeiten, davon
ausgehend, daB durch die kolloiden Stoffe im Ze-
ment, entstanden beim Anriihiren mit Wasser, dem
Beton plastisehe Eigenschaften verliehen wer-
den, daB der Grad der Wasserdichtigkeit des Betons
im Zusammenhang mit den Kolloidstoffen steht usf.
(Fiir den Vi. ist bekanntlich die Frage der Kon-
stitution des Portlandzementes giinzlich gelost.)
Gegen die Ansicht des Vi, aber, daB Kalkstein voll-
stiindig unbrauchbar fiir Betonarbeiten ist seiner
ungeniigenden Feuersieherheit wegen, mochte ich
mich wenden und Vf. auf das Erginzungsheft I,
Jahrg. 1911, Mitteilg. v. Materialpriifungsamt, ver-
weisen, das, von Siegemann und Gary ver-
fallt, ,.die Verwertung der Abfille aus den Kalk-
steinbriichen der Kgl. Berginspektion Ridersdorf
in Kalkberge (Mark)* behandelt. Die in dieser
Arbeit beschriebenen Versuehe haben ergeben, dal3
man Kalkstein schr wohl als feuerbestiindiges Beton-
schiottermaterial ansehen kann. Wecke. [R. 830.]

Die Schiidlichkeit der Alkalien fiir Betondimme.
{Tonind.-Ztg. 36, 109 [1912]). Eine in der ameri-
kanischen Zeitschrift ,,Engincering Record* am
2./12. 1911 erschienene  Abhandlung  wird  be-
sprochen, und an der Hand von Bildern werden im
Ansehlufl daran andere Untersuchungsergebnisse
die Zerstorung von Zementmortel durch alkali-
fithrende Wisser betreffend erwihnt. (Leider ist
nicht angegeben, welcher Art die in Betracht
kommenden Salze waren; denn nicht alle Alkali-

salze zerstoren den Zement; es gibt auch solche,
deren Einfliisse zur Erhdértung des Zements bei-
tragen. Ref.) Wecke. [R. 765.]
Profl. Dr. Saliger. Neue Versuche iiber die
Feuersicherheit des Elsenbetons. (Tonind.-Ztg. 36,
66 [1912].) V{. bespricht die fiir den Deutschen
Ausschul fiir Eisenbeton vom Materialpriifungs-
amt vorgenommenen Feuersicherheitsproben an
zwei Versuchshiduschen aus Eisenbeton. Aus diesen
Brandproben und den  dlteren  Versuchen von
Frithling, Dobie, Secteliffe, Grut,
Hyatt,Patton, Wason,Woolsonu. a.
konnen folgende Schliisse gezogen werden: 1. Zement-
mortel und Beton in kleinen Probekorpern ist nicht
sehr feucrwiderstandsfihig. 2. Die Warmeleitungs-
fahigkeit des Betons ist gering; sie steht im um-
gekehrt proportionalen Verhiltnis zum Feuerwider-
stand. 3. Feucrbestindiges, poroses Steinmaterial ist
besser als dichtes Steinmaterial. 4. Poriser Beton
ist besser als dichter Beton. 5. Dag beste Mischungs-
verhilltnis ist 1:4 bis 1:6. 6. Alter Beton ist wider-
standsfihiger als junger. 7. Die Trageisendeckung
muB 2—3 ecm betragen; mehr als 5—7 em und
Mirtelputz sind wertlos. An Erfahrungen iiber die
Feuersicherheit  von  Eisenbetonbauwerken  sind
folgende gesammelt: 1. Absolut feuerfeste Baustoffe
und Bauwerke gibt es nicht; man kann blo8 von
feuersicheren Konstruktionen sprechen. 2. Richtig
konstruierte  Eisenbetongebiude konnen  durch
Feuersbrunst nicht zerstért werden. 3. Decken,
Unterziige, Sdulen aus Eisenbeton tragen auch im
Feuer noch hohere Lasten als die Nutzlast. 4. Bei
ortlichen Branden in einem Eisenbetonbau konnen
in der Regel die dem Brandherd benachbarten
Réume ohne Gefahr betreten werden.
Wecke. [R. 764.]
Prof. Dr. Karl Scheel. Hoéhendinderung ge-
mauerter Pleller Infolge Erhidrtung des Mirtels.
(Tonind.-Ztg. 36, 269 [1912].) V1. hat in der Physi-
kalisch-Technischen Reichsanstalt Versuche unter-
nommen zur Priifung daraufhin, welche Mortel bei
Pfeilermauerungen in Hinblick auf eine moglichst
schnell eintretende Unverdnderlichkeit der Pfeiler
anzuwenden seien.  Die  ausfithrliche Veroffent-
lichung hieriiber ist in den Astron. Nachr. 1911,
189, 229234 gegeben. Zum genannten Zweck
wurden 12 Pfeiler mit verschiedenen Mérteln her-
gestellt. Das Ergebnis der jetzt im Zeitraum von
61/, Jahren vorgenommenen Priifungen war iiber-
raschend; denn es zeigt, daB kein Pfeiler bisher
seine endgiiltige Hohe erreicht hat, daBl vielmehr
bei allen Pfeilern ein noch immer fortdauerndes
Wachsen festgestellt werden konnte. Immerhin
darf man dic Ergebnisse der Untersuchungen nicht
verallgemeinern, da der verhdltnismaBig sehr ge-
ringe Durchmesser der Pfeiler und ihr Aufbau im
geschlossenen geschiitzten Raum unter Umsténden
ein Verhalten bedingen kann, wie es bei praktischen
Verhiltnissen fernliegt. Wecke. [R. 768.]
T. R, Ernest. Zur Chemie des Kalksandsteins,
(Tonind.-Ztg. 36, 49 u. 93 [1912].) Die Arbeit, eine
Dissgertation, ist in ciner Abhandlung in den Trans-
actions of the American Ceramic Society 13, 648
bis 668 (1911) niedergelegt. Aus der Arbeit Jassen
sich die Konstitution der Kalksandsteine betreffend
folgende Schliisse ziehen: 1. Aus reinen Materialien
hergestellte Kalksandsteine bestehen aus Sand-
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kornern, die durch ein Bindemittel zusammenge-
kittet sind. 2. Diescs Bindemittel, das Caleiumhydr-
oxyd und -carbonat enthalten mull, bestcht aus
wenigstens zwei, wahrscheinlich aber drei Caleium-
silicaten, die teilweise wasserhaltig sind. 3. Die
Hauptmasse dieses Silicatgemisehes ist Caleium-
metasilicat (CaSiO; oder CaSiO; . H,0). 4. Die
anderen Silieate sind dann C(aleiumorthosilicat und
Calciumdisilicat, von denen das letzte ein oder
mehrere Molekiile Wasser enthalten kann.,
Wecke. [R. 672.]

Nino Magelssen, Kristlania. 1. Verf. zur Her-
stellung feuerlester Gegenstiinde oder feuerfester
Uberziige suf Gegenstinden, dadurch gekennzeich-
net, daB cine durch Wasserglas  cingebundene,
plastische Masse auf cine Papierbahn aufgetragen,
mittels ciner Walzenpresse auf das Papier in diinner
Schicht aufgewalzt und in der Weise auf Formen
oder Gegenstinde {ibergefithrt wird, daB die Papier-
bahn mit der Masseschicht gegen die Fliche gelegt
und das Papicr nach Anfeuchten abgezogen wird.

2. Feuerfeste Dauteile (Winde, FuBboden,
Blicke, Diclen usw.), bestehend aus Gerippen oder
Kisten, die mit Torfmull, Sigespinen o, dgl. ge-
fallt und mit einer diinnen Schicht des nach An-
spruch 1 hergestellten Materials, falls notwendig,
unter  Anwendung von  Drahtnetzeinlagen, iber-
zogen sind.

3. FuBbodenbelag,  bestehend  aus  diinnen
natiirlichen oder kiinstlichen Korkplatten, welche
mit dem nach Anspruch 1 hergestellten Material
iberzogen sind.

4. Rohren, hergestellt aus dem nach Anspruch 1
hergesteliten  Material durch Umwicklung  einer
Form mit einer ausgewalzten, auf Papier haften-
den Materialschicht,

5. Dachplatten, bestehend aus erhirteten diin-
nen Schichten des nach Anspruch 1 hergestellten
Materinls, — (D, R, P 244 528, KL 80b. Vom
31.)3. 1911 ab. Ausgeg. 9./3. 1912.) aj. [R. 1167.]

Il. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
fliissige undgasformige; Beleuchtung.

J. A, P. Crisfleld. Die Wasserbestimmung In
Brennstoffen. (J. I‘ranklin Inst. 172, 495502,
November 1911.) V{. besehreibt cinen Apparat zur
raschen und sicheren Feuehtigkeitsbestimmung in
Brennstoffen, der sich auch fiir dieselbe Bestimmung
bei Krzen, Teer u. dgl. benutzen liit. Der Apparat
besteht aus cinem Gefitll, das beiderseits offen ist
und mit Stopfen versehlossen wird. Es ist umgeben
von einem Dampfmantel, durch den Dampf von der
zur Wasserabtreibung hinrcichenden Temperatur ge-
schickt wird. Durch ein am oberen linde des GefiiBes
befindliches Rolir ist dasselbe mit einer kalibrierten,
mit Wasserkithlung verschenen Destillationsvorlage
verbunden. An dem Apparat ist auch eine Wage
angebracht, auf der das zu trocknende Gut einge-
wogen wird. -—— Diese Methode hat den Vorteil, daB
bloB cine Wiigung notig ist, und das in dem be-
treffenden Material enthaltene Wasser tatsiichlich
sicht- und meBbar ist, somit Fehler, dic durch Ver-
stiiuben oder sonstigen Materialverlust centstehen
und als PFeuchtigkeit berechnet werden, ausge-
schlossen sind. Fiirth. [R. 837.]

E. Miiller. Elne neue selbsttitige Vorrichtung

zur Bestimmung des Kohlensiuregehaltes in Rauch-

gasen. (Z. Ver. d. Ing. 35, 2169—2173 [1911].
Berlin.)  Dieser Apparat beruht auf der Messung

der Wiarme, die bei der Aufnahme der Kohlensiaure
durch dic Kalilauge entsteht. Die Messung  ge-
schicht auf thermoclektrischem Wege  dadurch,
daB die Absorptionskalilauge im Momente der
Kohlensiaurebindung auf cin Gefill auftropft, das
die Litstellen des Thermoelements birgt. Bei dem
Apparat wird das zu prifende Gas mittels einer
Wasserstrahlluftpumpe durchgesaugt, und es  ist
durch gecignete MaBnahmen Vorsorge getroffen,
dall die Menge der zutropfenden Lauge in cinem
konstanten Verhiltnis zur durchstromenden Gas-
menge steht. Fiirth. [R. 937.]
S. H. Worrell. Eine ¢lnfache Methode zur Be-
stimmung von Methan In Generatorgas und Im
carburierten Wassergas. (Mctallurg. Chem. ng. 9,
576 [1911).  Austin, Texas U, N A Verf.
beschreibt eine Methode zur Gasanalyse, wobei
Wasserstoff durch Palladiumoxyd absorbiert und
das Mcthan ohne Sauerstoff- oder Luftzusatz bloB
iiber Kupferoxyd verbrannt wird. (Diese Methode
ist nicht neu, sondern von J i g ¢ r bereits im Jahre
1898 im J. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 8. 764 ver-
offentlicht worden.  Ref.) Farth. [R. 935.]
Slgismund v. Rosen, Bochum. Verf. zum Nach-
welsen von brennbarem Grubengas durch Entziin-
dung des innerhalb eines Drahtnetzes oder ciner
anderen abschlicBenden Hiille befindlichen Gases
mittels elektrischen Stromes, dadurch gekennzeich-
net, daB die entstandene Gasflamme mittels einer
flammenfirbenden Substanz, welche z. B. von einem
durch den elektrischen Strom erhitzten Kérper ver-
dampft wird, sichtbar gemacht wird. — (D. R. .
245 367. Kl 420 Vom 25./10. 1911 ab. Ausgeg.
4./4. 1912)) aj. {R. 1663.]
8. W. Parr und Kressman. Dle Selbstentziin-
dung der Kohle. (J. Ind. Eng. Chem. 3, 151—158
{1911] Illinois U. 8. A.) VIf. beriehten iiber ein-
gehende Versuche, die iiber die Selbstentziindung
der Kohle, besonders auch iiber den Einflull von
Schwefelkies auf dieselbe, im  Laboratorium der
Universitit Ilinois angestellt worden sind. Die
Versuchsanordnung war folgende: In ciner grolen
Kiste (0,9 - 0,9 - 0,9 m) war gut isoliert cine
kleinere Kiste (0,75 x 0,75 > 0,75 m) angebracht.
In dieser letzteren befand sich ein irdener Krug
mit ungefihr 20 kg Kohle. Zum Zwcecke der hense-
ren Luftzirkulation war der Boden des irdenen Ge-
fales perforiert. Die Erwirmung wurde durch
elektrische Glihlampen besorgt, die in der inneren
Kiste sich befanden. Durch cin Queksilberrelais
wurden die Lampen beim Uberschreiten ciner ge-
wissen Temperatur ausgeschaltet, weleh letztere an
zwei Thermometern (eines in der Kohlenmasse, das
andere in der inncren Kiste) beobachtet wurde.
Zum Studium des Verhaltens der Kohle wurden
die Temperatur, die KorngroBe, der Schwefelkies-
gchalt, und die Feuchtigkeit variiert und als Er-
gebnis folgende Grundsitze aufgestellt: 1. Die Oxy-
dation beginnt bei frischgeforderter Kohle bei ge-
wohnlicher Temperatur. 2. Fiir jede Kohle gibt es
eine Temperatur, unterhalb  welcher ecine Oxy-
dation nicht zu linde geht, und unterhalb welcher
das Aufhoren des dulBleren Einflusses, wic z. B. der
Erhitzung auch den Stillstand des Oxydations-
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vorgangs bewirkt. Obherhalb dieser Temperatur hin-
gegen geht der OxydationsprozeB als exothermischer
weiter. Diesc Temperatur schwankt bei den ver-
schiedenen Kohlen und bei verschiedencr Kérnung
von 200—275° 3. Die Einfliisse, die die Oxy-
dation begiinstigen, sind: duBere Warmezufuhr, die
entweder durch benachbarte Dampfrohre, durch
Druck infolge zu hoher Stapelung, oder durch klima-
tische Verhiltnisse, besonders durch starke Sonnen-
bestrahlung verursacht sein kann, die feine Kor-
nung, die dem Sauerstoff eine groBe Angriffsfliche
bietet, leieht oxydierbare Bestandteile, wie z. B.
ungesiittigte  Verbindungen, Schwefelkics, dessen
Wirkung nieht unterschiitzt werden darf, besonders
bei staubhaltigen Kolilen, die erwiesenermafBen
einen groBeren Prozentsatz von mineralischer Sub-
stanz und daher auch von Schwefelkics enthalten,
und Feuchtigkeit. Die Oxydation der kohlenstoff-
haltigen Substanz zu Kohlensaure und Wasser geht
zwar erst bei 120—140° vor sich, doch kiénnen diese
Temperaturen leicht infolge der Schwefelkiesoxy-
dation eintreten, und es kommt dann auch zu dem
letzten Stadium der Verbrennung, der selbstéandig
vor sich gehenden, wenn die gewisse Temperatur
200—275° erreicht ist. — V£f, geben dann eine Reihe
von VorsichtsmaBregeln gegen die Selbstentziin-
dung der Kohle an. Firth. [R. 936.]
€. Catlett. Phosphor in der Kokskohle, (Bil
Am. Min. Eng. 39, 901. November 1911. Staunton
U. 8. A.) Vi berichtet iiber das Vorkommen von
Adern und Knollen von harzithnlichem Aussehen in
einem Kokskohlenfléz, die als ein Gemisch von
Aluminiumphosphaten mit Kalk und Magnesia
identifiziert wurden. Er glaubt, daB man bei
Kohlen, in denen diese hellgefiarbten, harzihnlichen
Partien vorkommen, stets das Augenmerk auf den
Phosphorgehalt richten soll. Fiirth. [R. 835.]
C. Dorrance. Anthrazitstaub - Briketts. (BIlL.
Am. Min. Eng. 37. 693—718. September 1911,
Landsford U. 8. A.) Vf. berichtet, wie auf Grund
eingehender Laboratoriumsversuche, trotz der ab-
schreckenden Beispiele mehrerer Betriebseinstellun-
gen auf Anthrazitabfallbrikettanlagen, eine Ver-
suchsanlage gebaut wurde, die zur Errichtung
ciner groBen Brikettfabrik den AnlaB gab.
Das charakteristische Element dieser Briketther-
stellung ist die pneumatische Aufbereitung des
Anthrazitstaubes, Dieser wird dadurch in 3 Partien
zerteilt: 1. ein aschereicher Teil, der il Sauggenera-
tor vergast wurde, 2. das Brikettmaterial und
3. Kesselheizkohle mit dem grioBten Prozentsatz
staubfeinen Materials. Dieser letztere Teil wird als
Abfall behandelt, da das Generatorgas zur Heizung
der Kessel, die den Betriebsdampf erzeugten, ge-
niigt. Als Bindeniittel dient Steinkohlenteerpech,
das in gemahlenem Zustande mit der Kohle gemischt
wird. Firth. [R. 836.]
Diamant-Brikettwerke G. m. b. HN., Berlin.
I. Vorr. zum Troeknen von Brennstoffbriketts und
zom Verkoken des In den Briketts enthaltenen
Bindemlttels, bestehend aus in einemn von Heizgasen
durchzogenen Raum iibereinander drehbar ge-
lagerten  Sicbtrommeln, die auf ihrem Mantel
schaufelartige Lingswiinde haben, nach Patent
242 907, dadurch gekennzeichnet, dal die Ein- und
Auslidufe der cinzelnen Trommeln in ecine durch-
gehende Ablaufrutsche g miinden, in der Umschalt-

vorrichtungen h angebracht sind, welche wechsel-
weise die Ablaufrutsche oder den Einlauf zur
niichstfolgenden Trommel &ffnen.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in dic Ab-
laufrutsche g unterhalb der Umschalteglieder h
Leitbleche i eingebaut sind, dic das in die Rutsche
einfallende Gut nach den Seitenwénden der Rutsche
driangen, —

GemdB der Erfindung soll es im Falle einer
Entziindung der Briketts oder in sonstigen Fillen
moglich sein, die einmal in den Ofen eingefiihrten
Briketts aus diesemi zu entfernen, ohne dafl die
Briketts erst simtliche Trommeln zu dwurehlaufen
brauchen. Das Einstellen der Klappen kann von

Hand oder in sonst buliebiger Weise erfolgen. Zuw
diesem Zwecke konnen auBerhalb der Rutsche
Mittel beliebiger Art Anwendung finden, mittels
deren gegebenenfalls sémtliche Klappen gemein-
sam von e¢iner Stelle aus umgelegt werden konnen.
Anstatt der Klappen konnen auch sonstige gleich-
wertige Mittel (Schicber o. dgl.) Anwendung finden.
(D. R. P. 245220. K. 10a. Vom 24./1. 1911 ab.
Ausgeg. 20./3. 1912, Zus. zu 242 907 vom 28./7.
1910; vgl. S. 382.) rf. [R. 1528.]

William Spelrs Simpson, London. Ver!. zom
Entschwefeln von Kohle beim Destillieren im Va-
kuum, dadurch gekennzeichnet, daB in dic Retorte
bei hoher Temperatur ihres Inhaltes Kohlenoxyd
eingefiihrt wird., —

s ist zwar bekannt, daB die unter Luft-
abschluB/gewonnenen Verkokungsgase Kohlenoxyd
enthalten. Aber dic Bildung des Kohlenoxydes
muB bei hohen Temperaturen, wie sie fiir die Ent-
schwefelung erforderlich sind, aufhéren, weil solche
Hitzegrade seinen Zerfall bewirken. Unter diesen
Verhiltnissen kann also cine Entachwefelung durch
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Kohlenoxyd nicht erfolgen. Vielmehr findet diese
erst statt, wenn man nach dem vorlicgenden Ver-
fahren arbeitet. (D. R. P. 244 646. Kl. 10a. Vom
30./6. 1910 ab. Ausgeg. 14./3. 1912.)

rf. (R. 1250.]

Richard Sloane Richards, Wraysbury, Bucking-
hamshire, und Robert William Pringle, Richmond,
Surrey, Engl. Endlose Fbrdervorrichtung zum Hin-
durchfiihren von Kohle durch einen Verkokungs-
raum, dadurch gekennzeichnet, daB die Forder-
vorrichtung aus eciner fortlaufenden Reihe von
Trogen besteht, die durch Zwischenwinde in Zellen
unterteilt sind. —

Zeichnungen in der Patentschrift. (D. R. P.
245219. KL 10a. Vom 28./6. 1910 ab. Ausgeq.
29./3. 1912. Prioritit [GroBbritannien] vom 5./7.
1909.) rf. [R. 1549.]

Arthur Wengler, Zwickau 1. 8. Schachtofen
zum Verkohlen von Torf, Heolz oder éhnlichen
Stoffen, bei welchem zwecks Steigerung der Gas-
umlaufgeschwindigkeit in die Gasleitung von einem
Dampfstrahl gespeiste Diisen und ein Expansions-
raum eingeschaltet sind, dadurch gekennzeichnet,
daB der Gassammler E im Kithiraum C des Ofens
untergebracht ist, in welchem die ausstrahlende
Wirme des glithenden Kokses die Erzeugung des
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erforderlichen Wasserdampfes und die Eindickung
der Kondensationsprodukte bewirkt, —

Bei der fiir diese Dampferzeuger bisher iib-
lichen Bauart ist jegliche Regelung der Heizung
unmoglich, vielmehr tritt schon sehr bald nach
Inbetriebsetzung des Ofens ein starker Uberdruck
und damit Explosionsgefahr. ein; da nimlich aus
Sicherheitsgriinden keine Luft in den Verkohlungs-
raum ecintreten darf, ist dic Verwendung von Re-
gulierschicbern nicht zuldssig. Dazu kommt noch,
daB dem Verkohlungsraum durch die Beheizung
des Dampferzeugers sehr viel Wiarme entzogen wird,
was bei minderwertigen Rohstoffen duBerst bedenk-
lich ist; auBerdem wird durch diese Wiarmeabgabe
der VerkohlungsprozeB verlangsamt. Vermeidung

dieser Ubelstinde ist Zweck dieser Erfindung.
(D. R. P. 245 309. Kl 10a. Vom 19./1. 1909 ab.
Ausgeg. 1./4. 1912.) rf. [R. 15290.]
Arthur Wengler, Zwickau i. 8. Mehrkammer-
ofen zum Verkohlen von Torf, Holz ader &hnlichen
Stoffen, bei dem die Warme der in dem cinen
Raum enthaltenen gliithenden Masse zum Einleiten
des Verkohlungsvorganges in dem anderen Raum
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dient, dadurch gekennzeichnet, daB die dic beiden
Ofenrdume trennende Scheidewand m auswechsel-
bar ist. —

Zweck der ¥rfindung ist, den mit Auffilhrung
einer neuen Innenwand verbundenen Zeit- und
Wirmeverlusten zu entgehen. (D. R. P, 245 310.
Kl 10a. Vom 21./6. 1910 ab., Ausgeg. 1./4. 1912.)

rf. [R. 1530.)

Adolf Schroeder, Bochum. 1. Tiirkabelwinde
fiir Koksofen u. dgl. mit fahrbarem Kranausieger,
dadurch gekennzeichnet, daB der Kranausleger
durch die Lastkette und das Tiirgewicht zwang-
liufig bewegt wird.

2. Tiirkabelwinde nach Anspruch I, dadureh
gekennzeichnet, daB der Kranausleger mit einer von
der Lastkette betitigten Antriebsvorrichtung der-
art verbunden ist, daB der Ausleger sich entgegen-
gesetzt zur Bewegungsrichtung der Lastkette be-
wegt.

3. Tiirkabelwinde nach Anpspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das zum Ein- und Aus-
fahren des Kranauslegers dienende Zahngetricbe
zwecks Hebens und Senkens der Tiir auler Kingriff
kommt. —

Der Zweck der Erfindung ist nun, mit Hilfe
eincs auf dem gekiirzten Ausleger der vorhandenen
Krane befestigten doppelstufigen Gleises eine Lauf-
katze so anzubringen und einzurichten, daB sie als
fahrbarer Kranausleger durch die Laufkette und
das Tiirgewicht allein zwanglaufig so bewegt wird,
daB beim Offnen der Tiir diese erst angehoben und
dann wagereeht ausgefahren wird, withrend beim
Ansetzen diese Vorgiange sich in entgegengesetztemn
Sinne abspielen, und der fahrbare Ausleger wieder
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an seine Ausgangsstelle zuriickgebracht wird. Durch
diese Neuerung wird in einfachster Weise erreicht,
daB nach Kiirzung des Kranauslegers und An-
bringung einer Laufkatze ohne Sonderantrieb auf
dem gekiirzten Ausleger jede Altere Tiirkabelwinde
auch fiir die neueren Koksofenanlagen verwendbar
wird, Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R, P.
244 919. KL 10a. Vom 19./2. 1911 ab. Ausgeg.
22./3. 1912.) rf. [R. 1325.]

Firma Helorich Grono, Technisches Geschiift,
Oberhausen, Rhid. 1. Vorrichtung zum Heben und
Senken der Koksofentiiren, bei der das Aufhdnge-
gestange der Tir in einer sehrig zum Ofen an-
steigenden bestimmten Bahn gefiihrt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB beim Senken die Tiir durch
eine zwangldufige oder kraftschliissige Fithrung zu-
niachst schnell gegen den Ofen zuriiekgefiihrt und
erst vor demselben vollstiindig herabgesenkt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net dureh Fiihrungsschilde, um die das Aufhiinge-
gestinge mit Rollen lauft, wobei die Ecken des
Filihrungssehildes so weit itber die wagerechte Hub-
linie der Hebevorrichtung hinaus verldngert sind,
daB beim Umfahren der Ecken eine Knickung des
Gestinges eintritt, die das Umfahren der Fithrungs-
bahn in dem riehtigen Sinne gewihrleistet,

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die iiberstechenden Eeken
der TFiihrungsbahn derart beweglich  ausgebildet
sind und kraftschlissig in ihre Ruhelage zuriick-
kehren, daB sic den Fithrungsrollen des Aufhinge-
gestinges normal ausweichen, cinen unrichtigen
Riickgang derselben jedoch hindern. —

Bei den bekannten, die Tir in schrig auf-
steigender Richtung abhebenden Hebevorrichtungen
wird die die Tiir tragende Kurbel zum festen An-
liegen der Tiir gegen den Tiirrahmen diber die Senk-
rechte hinaus nach riickwiirts gesechwenkt.  Zum
Kratzen des Ofens kann dabei durch Uberschwenken
der Kurbel nach aufwiirts cine geniigend groe Off-
nung geschaffen werden. Ganz abgeschen davon,
daBl diese dem vollen Kurbelhub  entsprechende
Offnung reichlich groB wird, ist auch das Ver-
nchlieBen der Kammersffnung nur unter Abzichen
der Tiir vom Ofen moglich. Die Erfindung beseitigt
diese Beschriankung.  Zeichnung bei der Patent-
achrift. (D. R. . 245 352, KL 10a. Vom 5./3. 1911
ab. Ausgeg, 9./4, 1912)) rf. [R. 1644.]

Franz Meguin & Co. A.-G. und Wilhelm Miiller,
Dillingen, Saar. Vorrichtung zum Abstreichen von
Koks von einer sich drehenden, mit Ldschrohren
ausgestatteten Secheibe, in deren U mfassungswand
eine ausschwenkbare Kiappe angebracht ist, da-
durch gekennzeichnet, daBl auf dem Mittelzapfen
der Drehscheibe a ein Abstreicher d lose drehbar
gelagert ist, der sich beim Ablaschen des Kokses
mit der Scheibe dreht und bei dem Verladen durch
cinen an der nach anBen schwenkbaren Klappe f
sitzenden Anschlag g festgestellt wird., —-

Durch dic neue Anbringung des Abstreichers d
wird ¢in vorteilhaftes Abstreichen des Kokses er-
reicht, da der Abstreicher nieht mehr, wie bei be-
kannten Einrichtungen, vor dem Verladen durch
den auf der Drehscheibe liegenden Koks hindurch-
gedriickt werden muBl.  Hierdurch ergeben sich be-
deutende Vorziige in der Bedienung der Einrich-
tung, da das Hindurchdriicken des Abstreichers

durch den hochgelagerten Koks, wie es die Ein-
richtung gemiB Patent 226 246 verlangt, einen be-
deutenden Kraftaufwand erfordert, der bei der
neuen Einrichtung in Fortfall kommt. Wihrend bei
der Einrichtung nach Patent 67 794 der ganze
innere Raum der Plattform fiir die Lagerung des
Kokses verloren geht, kann bei der neuen Einrich-
tung die ganze Plattform ausgenutzt werden. Kin
weiterer Vorteil der neuen Einrichtung ist der, da
der Abstreicher stets die ganze Hilfte der Dreh-
scheibe iiberspannt, so dall der Koks, sofort nach
dem Feststellen des Abstreichers, in der ganzen

Breite der bedeckten Kreisringfliche von der sich
drehenden Scheibe abgestrichen wird.  Die Dreh-
scheibe ist also achon nach einer Umdrehung voll-
stindig centleert, wihrend dazu bei anderen Ein-
richtungen, wenn der Abstreicher von auBen all-
mahlich in den Koks hineingedriiekt wird, mehrere
Umdrchungen der Scheibe nétig «sind.  Die Verlade-
einrichtung wird also mit der ncuen Abstreich-
einrichtung bedeutend leistungsfahiger.  Als be.
sonderer Vorteil der neuen Einrichtung mull ferner
angeschen werden, dal3 der newe Abstreicher nicht
mit Gewalt durch den Koks hindurchgezwingt wird,
wodurch der Koks bekanntlich, je nach seiner Hirte,
mehr oder weniger zerrieben wird., (D. R, . 245 488.
KL 10a. Vom 24.°}. 1911 ab. Ausgeg. 1024, 1912.)
rf. {R. 1645.]

Adolf Bleichert & Co., Leipzig- Gohlis, Vorrich-
tung zum Abliéschen von Koks. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
B. 59 129; diese Z. 25, 88 (1912). (D. R. P. 244 837.
Kl 10a. Vom 12./2. 1910 ab. Ausgeg. 22. 3. 1912,
Zus. zu 189 954 vom 2./3. 1906.)

Firma Carl Franke, Berlin. 1. Aufzug fiir Koks-
losehgruben, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gegengewicht B der Forderschale A mit  cinem
Waasserbehilter von wolchem  Fassungsraum  ver-
cinigt ist, daB das Gewicht des bei gerenkter Forder-
schale aufzunchmenden Wassers die Forderschale
mit der Kokskarre hochzicht.

2. Ausfihrungsform des Aufzuges nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Wasser-
raum des Gegengewiehtes B mit einem Anschlag d
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zum Offnen des selbstschlieBenden ZufluBventils fiir
das Wasser und cinem Ausflullventil g verachen ist,
das in der unteren Stellung des Gegengewichtes
durch cinen Anschlag f geoffnet wird und das Wasser
der Léschgrube zufithrt, —

Die Anlage arbeitet folgendermaBen: Ein Koks-
wagen F wird auf die Forderschale A gefahren. Da
der Behilter des in tiefster Stellung stehenden
Gegengewichts leer ist, wird nach Liiften der
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Bremise D) die Schale A in die Loschgrube nieder-
gehen; gleichzeitiy steigt das Gegengewicht in seine
hochste Stellung, wodurch die Loschwasserzufiih-
rung in Titigkeit gesetzt wird., Ist der Behiilter
mit Wasser gefiillt, so steigt nach  Liiften  der
Bremse D die Forderschale mit dem abgelosehten
Koks aus der Grube empor, und das mit Lisch-
wanser beladene  Gegengewicht geht in die Stel-
lung T nicder.  Hier wird das Ausfluliventil ¢ des
Behilters  geoffnet, und das Wasser tritt durch
den ZufluB h in dic Loschgrube ein. (D, R P,
245 489. Kl 10a. Vom 5.711. 1910 ab.  Ausgeg.
10./4. 1912.) rf. [R. 1652
K. Feldmann. Die Verwertung von Naturgasen
durech Verbrennung unter Dampf- und Dextilifer-
kesseln. (Petroleum 7, 285--288 [1911].  Dro-
hobyez.) Wo Naturgase als Begleiter von Erdol
auftreten, werden sie in der Rohoslférderung und
-verarbeitung  welbst verwertet und zwar haupt-
sichlich zur Dampfkesselhcizung, da die Dampf-
maschinen ihrer Ieichten Umsteuerbarkeit wegen im
Rolirbetriebe den Gasmaschinen vorgezogen werden.
V{. bespricht die verschiedeaen Brennerarten, die
derzeit i Gebrauche sind, thre Vorziige und Fehler,
weleh letztere zumeist in der mangethaften Luft-
zufilhrung liegen. Die beste Luftzufiihrung zeigen
die rumiénischen Brenner, die sehr cinfach gehalten
sind und das Gas i breiten Kegel verteilen. Die
zur Verbrennung dienende Luft wird bei ihnen in

Kaniilen an der Wand des Feuerraums vorgewarmt
und dem Gas im Feuerraume setbst dureh gut ver-
teilte Schlitze zugefithrt. Fiirth. [R. 938.]

Dr. Julius Recker, Cronberg i. T.-Schénberg.
Verf. zur Herstellung eines normalen Leucht- und
Helzgases aus australischem bitumindsen Schiefer
durch Destillation und Zersetzung in Gegenwart
von Wasscerdampf, dadurch gekennzeiehnet, dal die
Vergasung zweckmiaBig unter allméhlicher Fiillung
der Vergasungsretorte unter gleichzeitiger Einlei-
tung von Wasserdampf bei einer 1000° nicht diber-
steigenden Temperatur vorgenommen wird, worauf
das entstandene CGasgemenge in derselben oder in
ciner zweiten erhitzten Retorte mit erneut zuge-
filhrtem Dampf crhitzt wird. —

Bisher konnte der australische bitumindse
Schicfer (Kerosene Shale, Hartley Shale, Wolgan-
Capertee Shale) bei der Leuchtgasbercitung ledig-
lich als Zusatz zum Zweek der Erhohung der Leueht -
kraft verwendet werden, withrend dieses Verfahren
eine ganz neue Verwendungsweise des Sehiefers er-
moglieht. (D. R. P.-Anm. B. 61 141. K. 26a. Ein-
ger. 10./12. 1910, Ausgel. 14./3. 1912))

H.-K. [R.1573.]

A. Frank. Verwertung der Moore dureh Ge-
winoung von Kraftgas und Ammoniak. (J. f. Gas-
bel. u. Wasserversorg. 33, 49- 53 [1912]. Char-
lottenburg.) Der Torfkonsum  zeigt im Gegen-
satz zu den anderen Brennstoffen, deren Verbraueh
ganz auerordentlich zunimmt, eine stetige Ab-
nahme. Die Griinde dafir sind die Unsicherheit
des Bezuges., dic Schwierigkeit, das  volumingse
Material aufzustapein, sowie die leichte Entwertung
des letzteren durch Witterungseinfliisse.  Auch st
dic Verbennung des Torfs auf gewohnlichen in-
dustriellen Feucrungen cben infolge des groBen
Volumena beinahe unmdiglich. Es sind vicle Ver-
suche gemacht worden, densclben durch Entwissern
und Pressen fiir die mannigfachen Verwertungs-
arten brauchbar zu machen, doeh ohne Erfolg. V.
hat den Standpunkt vertreten, dafli man mit der
Industrie in die Torfmoore zichen miiite, um die
Frachtkosten zu crsparen. ks gelang ithm, Kapi-
talisten fiir seine Ansicht zu interessieren, und so
wurden tatsichlich auf der Zeche Mont Cenis
bei Sodingen (Westfalen) Versuche angestellt, den
Torf nach dem M o n d schen Verfahren zu vergasen,
und so sowohl Kraftgas als auch Ammonink zu ge-
winnen.  Dic Versuche ergaben, daBl auch 500
Wasser enthaltender Torf ¢in fiir GroBgasmaschinen
brauchbares Gas gab, und daB andererseits noch
40 kg Ammoniumsulfat pro Tonne trockenen Torfs
erhalten werden konnten. Der Gasbedarf wurde zu
2,4 cbm pro effektive PS. bestimmt, wenn das Gas
36—39°, brennbare Bestandteile hatte. —  Auf
Grund der iiberaus sorgfiltigen und miihsamen Ver-
suche wurde dann zur Ausfithrung ciner groBen An-
lage im Moorgebict selbst geschritten. Das Kapital
gab dic ,,Hannoversche Kolonisations- und Moor-
verwertungsgesellsehft in Osnabriick, und das Werk
wurde bei Papenburg angelegt. Der Zweck der An-
lage ist, die Stromversorgung von Osnabriick und
Umgebung; der Strom wird von 3 GroBgasmaschi-
nen zu je 1000 PS. erzeugt. Aus dem Gas wird
das Ammoniak in Formn von Sulfat gewonnen. Die
abgetorften Moorflichen sollen an Kolonisten ab-
gegeben werden. -- Vi erwithnt dann noch acinen
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Plan, die aus dem Torf billig erzeugte Kraft zur
Luftstickstoffverwertung auszunutzen. Firth.

Meyer. Generatoren zur Vergasung von Koks-
lische bzw. Koksgrus. (J. f. Gasbel. u. Wasser-
versorg. B33, 73—80 [1912]. Berlin.) Die Ver-
gasung von Koksgrus bzw. Rauchkammerlésche
aus den Rauchkammern der Lokomotiven in Gene-
ratoren wird erst bei einer gewissen Kornung wirt-
schaftlich. Ist die Kérnung zu fein, so ist vor-
herige Brikettierung unerlaBlich. — Die gewohn-
lichen Sauggasgencratoren arbeiten mit Belastung
von ca. 150 kg pro Quadratmeter, wobei sich
Widerstinde bis 50 mm  Wassersiule zeigen.
Allerdings muB man da mit Ventilatoren ar-
beiten.  Bei gewohnlichem  Schornsteinzug  sind
nur 3-—5 mm Druckverlust in der Brennstoff-
schicht zuldssig, daher nur geringe Belastung mog-
lich. Je kleinkirniger das Material ist, desto ge-
ringer muB} dic Schnitthihe sein, damit der Wider-
stand der Brennstoffschicht nicht iiber 50 mm
steigt; desto groBer sind aber auch die Schwierig-
keiten beim Abschlacken, da die Glutzone dabei
zerstort wird, und das Gas sich augenblicklich ver-
schlechtert. Man hat versucht, dieser Schwierig-
keit mit Hilfe von Maschincnrosten Herr zu werden,
z. B. mit Drehrosten. Aber auch mit diesen haben
sich bei zu feiner Kornung (unter 6 mm) Schwierig-
keiten herausgestellt, hauptsichlich, woil Hand-
eingriffec schwer moglich sind. Dies letztere ist bei
einer anderen Konstruktion, dem Kettenrost mog-
lich, allerdings auch nicht ohne Gefahr fiir die
Glutzone. — Beim SchmelzfluBgenerator wird in-
folge hoherer Brennstoffaufschiittung und gréBeren
Winddrucks die Temperatur iiber dem Rost so er-
hoht, daB die Schlacke schmilzt und in fliissigem
Zustande abgestochen werden kann. Allerdings wird
hier infolge des griBeren Zuges das zu feinkdrnige
Material (unter 1,5 mm) nach dem Gasabgange mit-
gerissen. — Fiir feinkdrniges Material ist als zu-
verldssigste Konstruktion der Treppenrostgenerator
zu empfchlen, da jederzeit Asche und Schlacke voin
Rost entfernt werden konnen. Infolge der groBen
Rostfliche — diese Generatoren werden nur sehr
groB gebaut -- ist die Abschlackung und Zer-
storung der Glutzone an ciner Stelle fiir die Gas-
qualitit oline Belang. — Bei bitumenhaltigen Brenn-
stoffecn muBl, wenn das Gas motorischen Zwecken
dienen soll, fiir Entteerung gesorgt werden. Dies
geschicht beim normalen Steinkohlengenerator in
dor Weise, daB dic heiBen Gase mit dem Teer
mittels Dampfstrahlgeblise aus dem Generator-
oberteil abgesaugt und unter den Rost geblasen
werden, wo sie mit LuftiiberschuBB verbrennen. —
Die Doppelfeuorgeneratoren, wie sie fiir Braun-
kohlenbriketts gebaut werden, cignen sieh fiir Stein-
kohlengrus nicht, desgleichen nicht fiir teerhaltigen
Koksgrus. Fiir letzteren Fall empfiehlt sich nur der
Treppenrostgenerator mit nachfolgender Teerschei-
dung. — Alle beschriebenen Konstruktionen ent-
stammen der Julius Pintsch A.-G. Fiirth. [R. 941.]

Dr. Hngo Strache, Wlen. Verf, zur Erzengung
von Wassergas aus Kokskiein (sogenannter Koks-
asche) durch abweehseludes Warmblasen und Gasen
in elnem mit Rosten susgestatteten Generator. Vgl
Ref. Pat.-Anm. St. 14 438; diesc Z, 24, 428 (1911).
(D. R. P. 245039. Kl 24e. Vom 28./9. 1909 ab.
Ausgeg. 23./3. 1912.)

W. S. Blauvelt. Die Entwleklung einer Koks-
ofen-Gasanlage. (J. of Gaslight & Water Supply
116, 384—387. 7./11. 1911. Detroit, U. S. A.) V.
gibt zuerst einen kurzen AbriB der Geschichte der
Leuchtgaserzeugung in Koksofen in Amerika und
schildert dann die Entwicklung einer solchen Leucht.
gaskokerei. Dieselbe besteht aus Semet-Sol-
vay - Ofen, die, als ihre Leistung mit dem Koks-
bedarf nicht Schritt hielt, durch Umbau, und zwar
durch Erhéhung der Kammern vergréBert wurden.
Die Semet-Solvay-Co. errichtete auf derselben An-
lage verschiedenartige Versuchsofen, die dartun
sollten, wie man mittels Koksifen dem wechseln-
den Bediirfnis gewisser Stidte oder Gegenden nach
Gas oder Koks entgegenkommen konnte. Dem-
gemiB waren die einen mit einer ausgedehnten Re-
generation versehen, damit durch Ausnutzung der
Abwirme der Heizgasverbrauch zuriickging, und
mehr Leuchtgas zu Verkaufszwecken iibrig blieb;
andere waren fiir Generatorgas- und Koksgasfeue-
rung eingerichtet, um fiir groBen Gasverkauf so-
wohl, als auch im Bedarfsfalle fiir Koksverkauf ge-
riistet zu sein. Alle diese Ofen litten unter der
Schwierigkeit, die Kammerwiinde dicht zu halten.
Der Stickstoffgehalt stieg von 3 bis auf 12°(. Dem
konnte, solange kein automatischer Regler vorhan-
den war, nur gesteuert werden, wenn der Druck in
der Vorlage unter 0,03 Zoll Wassersiule blieb. Erst
nach Einbau eines gecigneten Reglers konnte dieses
Arbeiten, das zu groBen Gasverlusten Anlal gab,
verlassen werden. (Diese Schwierigkeiten sind fiir
Kammerofenanlagen im Anfange des Betriebes
typisch; iiberall muB auf die der Produktion sich an-
passende Saugung besonderes Augenmerk gerichtet
werden.  Ref.) Fiirth. [R. 839.]

W. Cornax, Die kontinulerlichen Woodall-
Duckham-Vertikaléfen des Gaswerks zu Lausanne.
(Nach Le Gaz [1911], 10}—106, aus J. f. Gas-
bel. u. Wasserversorg. 35, 37—40 [1912].) Vi
berichtet iiber die bisher am Kontinente einzige
Anlage zur kontinuierlichen Vergasung in Vertikal-
retorten System Woodall-Duckham. Die
Kohle wird bei diesem System den Retorten mittels
einer rotiercnden Trommel zugefiihrt, die in unge-
fihr 80 Sckunden eine Umdrehung macht. Die
Trommel fiillt sich aus ¢inem iiber ihr befindlichen
Bunker mit Kohle und entleert wihrend der néchsten
Hiilfte d :r Umdrehung diesclbe in die Retorte. Die
Kohle kommt zuerst in den Bereich der hochsten
Temperatur (o 1250°) und entgast in dem MaBe,
als sie herabrutscht. In der unteren Temperatur-
zone (950°) wird der Koks abgekiihlt, so daB er
wenig Wasser zum Ablosehen braucht. Die Ent-
ladung des Kokses geschieht mittels einer Welle,
auf welcher flache Eisen sitzen. Dieser so gezogene
Koks kommt in einen hohlen rotierenden Zylinder,
der ihn in bestimmten Zeitrdumen auf eine kon-
tinuierliche Transportvorrichtung wirft. — Es wur-
den mit diesen Ofen je nach der Kohlensorte 36 bis
37 ebm Gas pro 100 kg Kohle erzeugt. Das Gas
hatte einen oberen Heizwert von 5000—5500 W. E.
Der Unterfeuerungsverbrauch betrug 12—149,,.

Firth. [R. 940.]

Alfred Wllllam Southey und Theodore Birn-
baum, London. Verl. zur Herstellung eines gas-
férmigen Brennstoffes fiir Kraftzweeke durch un-
vollstiindige Verbrennung des Brennstoifes In einer
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mit Dochten sur Untertellung des Brennstoffes aus-
gerlisteten Kammer, dadurch gekennzeichnet, daf
die Verbrennungsluft derart durch Luftzufiihrungs-
rohre in die Kammer eingefiihrt wird, daB durch
einc am unteren Ende jedes Luftzufithrungsrohres
gebildete Flamme die Verdampfung des Brenn-
stoffes befordert wird, wihrend durch eine dariiber
befindliche, durch Offnungen des Luftzufiihrungs-
rohres mit Luft gespeiste Flamme die Umwandlung
des Brennstoffdampfes in ein Gas ohne kondensier-
bare Riickstinde erfolgt. —

In dieser Weise wird der Brennatoff verdampft,
ohne dall die Hitze der Flamme dic Gesamtmasse
des Brennstoffes erhitzt und ohne die Verdiinnung,
die bisher bei den frither benutzten Verfahren sich
nicht vermeiden lieB. Zeichnungen bei der Patent-
achrift. (D. R. P. 245 192. Kl. 28a. Vom 28./8.
1910 ab. Ausgeg. 28./3. 1912.) rf. [R. 1542.]

George Pearce Lewis und Charles Leland True,
London. 1. Verf. zur Erhéhung der Ausheute von
Kohlen- oder anderem Gas wihrend selner Herstel-
Inng im Retortenoten, dadurch gekennzeichnet, dafl
Ol oder Olriickstinde und Wasser in der Form einer
mit Hilfe chcmischer Mittel gebildeten Emulsion
in die Retorten so eingefithrt werden, daB sie in
zusammonhingendem Zustand auf die Kohlen oder
andere kohlehaltige Stoffe in méglichst grofler Ent-
fernung von der Gasaustrittsstelle trifft.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Emulsion durch Riiliren des
Ols oder der Olriickstinde mit alkalischem Seifen-
wasser gebildet wird, dem vorher Chlorgas oder
Chlorkalk hinzugefiigt worden ist. —

Gegeniiber den bisher bekannten Verfahren,
bei denen die Gasausheute cines Retortenofens
durch Olzufuhr erhéht wird, hat das vorliegende
den Vorteil, daB die in Betracht kommenden hohen
Temperaturen nicht mehr das Ol iiber Gebiilir zer-
setzen noch bewirken koénnen, daB sich Kohle im
Innern des Retortenofens niederschligt. (D. R. P.
245 362. KIl. 26a. Vom 18./12. 1910 ab. Ausgeg.
2./4. 1912.) : rf. [R. 1541.]

Carl Harting, Helene Jordy geb. Albert und
Helene Frieds Jordy, Berlin. Verf. zur Herstellung
eines Brenngases, darin bestehend, dal man Gly-
cerin oder Zucker und Wasser mit iibermangan-
saurem Kali vermischt. —

Nimmt man z. B. 200 g iibermangansaures
Kali und 200 g Glycerin, so erhilt man etwa 50 |
eines Guses, das etwa 1600 Wirmeeinheiten pro
Kubikmeter entwickelt und neben 28,2 Vol.-9
Kohlensdure 219, Kohlenoxyd, 319, Wasserstoff
und 0,47, Methan enthilt. (D. R. P. 245 058.
Kl 26a. Vom 9./12. 1910 ab. Ausgeg. 25./3. 1912.)

rf. [R. 1333]

Dleselben. Verf., zur Herstellung eines Brenn-
oder Leuehtgases, dadurch gekennzeichnet, daB
Zucker oder Glycerin oder ein Gemisch von beiden,
unter Beigabe von einem Mineralol, wie z. B.
Vaselindl, mittels Kaliumpermanganat zersetzt
wird. —-

Fiir das Mischungsverhiltnis der zur Bereitung
des Gases verwendeten Bestandteile eignet sich
z. B. die folgende Zusammensetzung. 200 g Kalium-
permanganat, 100 g Vaselinil, 100 g Zucker und
20 g Glycerin; ein solches Gemenge ergibt etwa
50 1 Gas von 5200 Wirmeeinheiten pro Kubikmeter

Ch. 1912,

mit einem Gehalt von 15,2 Vol.-%, Kahlensdure,
27,29% Kohlenoxyd, 22,29, Wasserstoff, 1,89, Me-
than und 5,29, schweren Kohlenwasserstoffen.
(D. R. P. 245059. Kl 26a. Vom 12./3. 1911 ab.
Ausgeg. 25./3. 1912.) rf. [R. 1334.]

C. C. Thomas. Die Messung von Gasen. (J.
Franklin Inst. 172, 411—460. November 1911.
Wisconsin U. 8. A.) Obgleich es zur Bestimmung
der durch eine Rohrleitung stromenden Gasmenge
verachiedenc Formeln gibt, die aus dem Rohrdurch-
messer, dem Druck und der Temperatur und demn
spez. Gew. des Gascs die Anzall der in der Sekun-
de durchstromenden Volumeinheiten berechnen
lassen, so sind diese Formeln doch nicht genau und
versagen bei groBen Drucken sowie bei Geschwindig-
keitsschwankungen. Es miissen eigene Mellinstru-
mente verwendet werden. Nolche rind die in der
Praxis iiblichen Volum messer, wie nasse und
trockene Gasmesser, Gasbehilter mit Teilung und
Geschwindigkeitsmesser, wie der
wRotary“messer, der auf dem Anemometer-
prinzip beruht. Auf andern physikalischen Gesetzen
beruhen die Messer, mit denen Vf. vergleicliende
Messungen ausgefiihrt hat. Diese sind das Pitot -
Rohr,derVenturi-Messerundder Thomas-
Messer. Wiihrend die beiden ersten auf Grund von
Druckunterschiedsmessungen die durch ein Rohr
gegangene Gasmenge berechnen lassen, ist der
T h o m as - Messer auf der einfachcn Tatsache auf-
gebaut, dall ein stromendes Gas, das eine gewisse
konstante Temperaturerhthung erfahren soll, hierzu
um so mehr Energie verbraucht in je groflerer Menge
es durch das Rohr stromt. V{. beschreibt diese drei
Messer und zeigt, dal ebenso wie die der Messung
zugrunde liegenden Prinzipien richtig sind, so auch
die ausgefiihrten praktischen Messungen innerhalb
der zuldssigen Fehlergrenzen iibereinstimmen. —
Des weiteren werden die fiir praktische Bediirfnisse
konstruierten Formen der Messer beschriehen. Wiih-
rend beim Pitot- Rohr und beim Venturi-
Messer hiufige genaue Ablesungen notwendig sind,
kann der Thomas-Messer kontinuierlich aufzeich-
nend arbeiten, da es sich in dem Fall nur um ein
registrierendes Wattmeter, ein altbekanntes Inetru-
ment, handelt, oder auch integricrend und zwar
in allen beliebigen Normalvolumeinheiten messen.

Fiirth. [R. 838.]

Dr. Hermann Piining, Minster . Westf. Verf.
zur direkten Gewinnung des Ammoniaks aus den
Gasen der Destlliation von Kohlen, Holz, Torf u. dgl.
In Form von teerfrelem Sulfat, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Teer vor dem Saurebad durch
Einleiten hochgespannter Elektrizitdt in das Gas
ausgeschieden wird. —

Die durch das neue Verfahren erzielten Vor-
teile sind: 1. Fortfall der Kosten an Dampf und
Kalk fiir die Verarbeitung des Kondenswassers;
2. Fortfall der entsprechenden Apparatur; 3. Fort-
fall der einengenden Betriebsvorschriften iiber die
Beobachtung gewisser Arbeitstemperaturen;4.auller-
ordentliche Kraftersparnis. (D). R. . 245 235.
Kl. 264d. Vom 11./10. 1910 ab. Ausgeg. 1./4. 1912.)

rf. [R. 1543.]

Laymann & Co., Briihl-Kélo, Verf. zor Aus-
scheldung und trockenen Gewinnnng von sehwefel-
sasurem Ammoniak aus Gasen uuter Verwendung
elnes mit Schwefelsfure getrinkten aufsaugliihigen
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Materlals, dadurch gekennzeichnet, daB als letzteres
Braunkohlenstaub benutzt wird. —
Braunkohlenstaub hat gegeniiber den bisher
verwendeten  Absorptionsmitteln  auBerordentlich
viele Vorteile. Zuniichst ist er auBerordentlich
billig; ferner ist sein Absorptionsvermogen so groB,
daB ein Teil Braunkohlenstaub ¢ Teile konz.
Schwefelsiure aufzunehmen vermag, ohne daB die
Pulverform der Braunkohle hierbei Schaden leidet,
Ex folgt hieraus, daB die zu reinigenden Gase mit
der Schwefelsaure in moglichst konz. Form in Be-
rithrung gelangen, wodurch ein schnelles und voll-
stiindiges Abscheiden des Ammoniaks aus den
Giasen ermoglicht ist.  Die notwendige Braun-
kohlenmenge ist im Verhiltnis zu der damit zu
gewinnenden Menge von schwefelsaurem Ammo-
niak auBerordentlich gering, und zwar so gering,
daB sie bei der bei der Bildung von schwefelsaurem
Ammoniak entstehenden Reaktionswirnie vollstin-
dig von der Schwefclsdure oxydiert wird. Man cr-
hilt infolgedessen cin reines schwefelsaures Ammo-
nink, welches frei von fremden Bestandteilen ist
und keinerlei besondere Aufarbeitung benétigt.
(D. R. P. 244924. Kl 26d. Vom 5./1. 1911 ab.
Ausgeg. 21./3. 1912)) rf. [R. 1335.]
Dr. C. Otto & Co. G. m. b. H., Dahlbausen
a. d. Rubr. Verl., zur Gewinnumg von Nebenpro-
dukten aus Gasen von Brennstoffen, bel welchem
die helen Rohgase zur Abscheidung des Teers, eines
Tells des Ammoniaks und des Wasserdampfes mit
in einer fritheren Perlode des Verfahrens abgeschie-
denen, gekithiten und von Teer befreitem Kondensat
gekiihit werden, dadurch gekennzeichnet, daB das
bei der Kiihlung erwirmte Kondensat dem ge-
kiihlten Gase in direckter Beriihrung entgegenge-
fiihrt wird, so daB die Gase das fliichtige Amamoniak
und den groBten Teil des vorher ausgekiihlten
Wasserdampfes wieder aufnehmen und dann durch
ein Bad von saurer Lauge gehen, um sémtliches
fliichtige Ammnioniak an die Saure abzugeben. —
Nach diesem Verfahren zur Gewinnung von
Teer und Ammoniak aus Gasen soll dem Gas nach
der durch Kiihlung bewirkten Teerscheidung der
groBte Teil des dabei kondensierten Wasserdampfes

unter Benutzung der Wirme der Rohgase wieder,

zugefiihrt, und so cine bedeutende Wirmeerparnis
erzielt werden. Ferner wird eine Anreicherung an
Ammoniakealzen in dem im Kreislauf sich bewegen-
den Kondensat erzielt. (Eine Zeichnung und Be-
schreibung des Verfahrens danach in der Schrift.)
(D. R. P.-Anm. O. 7671. Kl. 26d. Einger. 10./7.
1911, Ausgel. 18./3. 1912.) H.-K. [R. 1574.]
Deutsche Gasgliihlieht A.- G. (Auergeselisehaft),
Berlin, Mittlere Glithk3rpertriger ftir aulfrechte Gas-
glitblichtbrenner, dadurch gekennzeichnet, daB sie
aus geschmolzenem Quarz (Quarzgut) bestehen. —
Dieser Glithksrpertriger 1dBt sich sehr diinn
herstellen und ist doch fiir den Zweck geniigend
fest. Die Anwendbarkeit des Quarzes schien hier
ausgeschlossen, da nach den bisherigen Erfahrungen
Quarz bei hoher Temperatur in einer Atmosphire
von Kohlenoxyd und Wasserstoff sich als unbruuch-
bar erwiesen hatte (vgl. ,, Techn. Rundschau* 1910,
Nr. 18, 8.273). Die innere Atmosphire der Bunsen-
flamme, in welcher der mittlere Gliihkorpertriger
liegt, enthilt diese beiden Gase in erheblicher Menge,
80 daB alle Bedingungen gegeben waren, unter denen

nach der bisherigen Kenntnis Quarz als ausge-
schlossen betrachtet werden muBte. Indessen haben
die Versuche gelehrt, daB trotz der bisherigen gegen-
teiligen Anschauung Quarz fiir den gedachten
Zweck schr wohl geeignet ist und die gestellte Auf-
gabe l6st. (D. R. . 244 959. Kl 4/. Vom 8./7.
1910 ab. Ausgeg. 22./3. 1912.) aj. [R. 1555.]

Dr. Fritz Wirth, Wlimersdorf b. Berlin. Verl.
zur Herstellung voa Kuunstseldegliihkérpern unter
Fiillung des Thors des mit Verbindungen der Leucht-
erden getrinkten Strumples als Thorhydroxyd, da-
durch gekennzeichnet, daB das Cer, gelegentlich
dieser Fillung oder nach ihr, in hoherer Oxydations-
stufe durch Bchandlung mit einer basischen bzw.
neutralen Losung von solchen Verbindungen aus-
gefallt wird, die in Ldsung aus der Luft Sauerstoff
aufzunehmen imstande sind. —

Solche Losungen (wic von Pyrogallat, Tannin in
Pyridin, Natriumhydrosulfit) vermégen das Cer
leicht zu oxydieren, wenn es in einer fir die Oxy-
dation giinstigen Form vorliegt. Nach eingetretener
Oxydation sind die Korper zum Trocknen und
folgendemn Abbrennen bereit; bei Verwendung eines
Pyridin-Tanninbades ist ein Waschen unnétig. (D.
R. P.-Anm. W. 37 717. KL 4. Einger. 20./7. 1911.
Ausgel. 28./3. 1912.) H.-K. [R. 1569.]

Dr. Aladér Pacx, Schenectady, V. 8t. A, Verl.
gur Herstellung von zusammenhingenden Metall-
kdrpern, insbesondere von Leuchtkdrpern, aus einer
kolloldalen Metallverbindung, die gefillt, geformt
und in das Metall iibérgefiihrt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die kolloidale Masse in der Weise
hergestellt wird, daB eine ldsliche Verbindung eines
schwer schmelzbaren Metalles, die das Metall im
Saureradikal enthilt, als Lésung mit einem mehr-
wertigen Phenol zusammengebracht wird. —

Bei diesem Verfahren geht man von einer lds-
lichen Metallverbindung, z. B. Ammoniumwolframat
aus und bringt sie in Losung. Mit der geldsten
Verbindung wird Gallusgerbssure oder ein anderes
geeignetes Benzolderivat zusammengebracht. Es
wurde gefunden, daB die Trioxyderivate, wie z. B.
Pyrogallol und seine Isomeren (z. B. Phloroglucin
oder Oxyhydrochinon) und die Trioxymonocarb-
oxylderivate, wie Gallussiure, ihre lsomeren und
die Gallusgerbsduren, am besten fiir den Zweck
geeignet sind. (D. R..P. 245 180. Kl 21f. Vom
12./6. 1909 ab. Ausgeg. 28./3. 1912. DPrioritit
(V. St. A.] vom 12./6. 1808.) . aj. [R. 1556.]

Julius Pintsch A.- 6., llerlln. Verf. snm Glithen
von Metalifiden tir elekirische Glihlampen in einem
besonderen Glithofen ohne Stromdurchgang, bei
welchem haarnadelartig gebogene Faden in ihrem
Scheitel aufgehingt werden, wiahrend die frei nach
unten hingenden Schenkel an ihren unteren Enden
belastet werden, dadurch gekennzeichnet, daB die
Belastung durch Verstirkung der Faden an ihren
Enden erreicht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verstirkung durch Ein-
tauchen oder Aufstreichen einer aus dem Faden-
material bestehenden oder einer sonst geeigneten
Masse erfolgt. —

Dic vorliegende Erfindung huav wueil groBen
technischen Vorteil: 1. daB man Fiaden, welche im
Ofen ohne Stromdurchgang gegliiht werden, durch
das Beschweren der Fiden am Ende beliebig strecken
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und formen kann; 2. daB so Fiaden it verschiede-
nem Querschnitt hergestellt werden kénnen — ndam-
lich mit Verstarkungen an ihren Enden —, dic doch
in allen Teilen in threm Material gleichmiBig durch-
gesintert sind; 3. da man cine groBe Anzahl Fiden
zu gleicher Zeit glithen kann. (D. R. P. 245 477.
KL 21/, Vom 6./10. 1910 ab. Ausgeg. 9./4. 1912.)
rf. [R. 1647.]

The Westinghouse Metal Filament Lamp Co.
Ltd.. London. Verl. zur Fertigstellung eines durch
Ausspritzen einer Paste gewonnenen Metallroh-
fadens tiir elektrische Gliihlampen in einem ununter-
brochenen Arbeitsgange nach Patent 236 711, bei
dem durch dic verschiedenen Fadenteile zwecks
Erhitzung Weehselstrome hindurehgesnndt werden,
dadurch gekennzeichnet, daB elektrische Strome
verschiedener Phase durch die verschiedenen Faden-
teile hindurchgehen, so daB die (iesamtlinge des
Fadens nicht durch dic Zusammenziehung oder
Ausdehnung des in Behandlung befindlichen Faden-
teils in Mitleidenschaft gezogen wird, —

In dem Patent 236 711 ist ein Verfahren be-
schrieben worden, um Metallfiden in betriichtlichen
Léngen herzustellen, bei welchem  verschiedene
Stromstirken nacheinander durch jeden Teil des
Fadens hindurehgehen, withrend er allmahlich in
seiner Langsrichtung forthewegt wird. Wird bei
diesem Verfahren Einphasenstrom durch den Faden
genchickt, so wird das betreffende Fadenstick ab-
wechselnd  erhitzt und  abgekihlt,  Infolgedessen
dehnt es sich abwechselnd aus und zieht sich wieder
zusammen, wodurch sich hidufig ein Fadenbruch
ergibt. Der neuen Erfindung gemaB werden da-
gegen  Mehrphasenstrome so den  verschiedenen
Fadenteilen zugefihrt, daB jedesmal der eine Teil
erhitzt wird, wahrend der andere sich abkiihlt. In-
folgedessen erleidet das Fadenstiick, welches sich
gerade in Behandlung befindet, keine Veranderun-
gen seiner Lange, und so ergibt sich im wesentlichen
keine groBere Spannung in der Gesamtlinge des
Fadens, als wenn Gleichstrom zur Verwendung
konimt. Auf der Zeichnung ist eine Vorrichtung
zur Ausitbung des neuen Verfahrens dargestellt.
(D. R. P. 244886, Kl 21f. Vom 12./7. 1911 ab.
Ausgeg. 20./3. 1912. Zus. zu 236 711 vom 27./3.
1910, Friithere Zusatzpatente 236 712, 243 652 und
244 061.) aj. [R. 1557.]

Neue Verwertang von Cadmium, (Brass World
& Platers’ Guide 7, 381—382.) Sie besteht in der
Benutzung von Cadmium zur Herstellung von Wolf-
ramgliihlichtfiden. Eine Legierung aus 429 Cd,
53% Hg und 59, Bi wird mit Wolframpulver in-
nig vermahlen, worauf dic Masse zu Draht gepreBt
wird, aus dem die Legierung durch Erhitzung
wieder abgeschieden wird. D. [R. 582.]

11. 8. Kautschuk, Guttapercha.

Dr. Geza Austerwell, Neuilly b. Paris. Verf, zur
Darstellung von Butadien und seinen Homologen,
dadurch gekennzeichnet, dal halogensubstituierte
Vinylkohlenwasserstoffe fiir sich oder in Mischung
mit einem anderen halogenierten Vinylkohlen-
wasserstoff der Einwirkung von Magnesium unter-
worfen werden. —

Die so erhaltenen Butadienderivate kinnen
nach bekannter Art, z. B. mit einer Sidure im Auto-

~

klaven (Bouchardat-Tilden), oder durch den Ein-
fluB des Sonnenlichts, oder sogar durch bloBes
Stehenlassen, oder durch Einwirkung ultravioletter
Strahlen usw. in die in Benzol unlosliches Nitrosit
ergebenden Kautschukderivate umgewandelt wer
den. (D. R. . 245180, Kl 120. Vom 2./8. 1910
ab. Ausgeu. 28./3. 1912)) rf. [R. 1531.]
F. E. Barrows. Synthetischer Kautsehuk, eine
aus der Literatur zusammengestellte Ubersicht.
(Chemi. Engineer 14, 356—362.) Der Aufsatz cnt-
hilt im 1. Teil eine geschichtliche Zusammenstellung
von Literaturzitaten und Patenten betreffend die
Gewinnung von kiinstlichem Kautschuk aus Iso-
pren, Diisopropenyl, Erythren oder Divinyl und
Piperylin oder «-Methyldivinyl. Der 2. Teil behan-
delt dic von Harries und Pickles fiir die Zu-
sammensetzung des  Kautschukmolekiils aufge-
stellten Theorien und schliet mit einer cigenen
neuen Theorie des Vi, D. [R. 615.]
Franels Edward Matthews und Edward Halford
Strange. Verl. zur Herstellang von Kautschuk oder

‘kautschukiihnllechen Massen, dadurch gekennzeich-

net, daB cin Alkalimetall, Erdalkalimetall, Amal-
gam, eine Legiecrung oder Mirchung dieser Metalle
auf Divinyl, Isopren, Homologe oder Abkémm-
linge dieser Kohlenwasserstoffe, gegebenenfalls in
Gegenwart anderer Metalle oder Legierungen zur
Einwirkung gebracht wird. -

Man kann die Einwirkung bei gewdhnlicher
Temperatur ausfithren. Sie wird aber durch die
Wirme noch begiinstigt. Beispiclsweise verlduft die
Reaktion schneller bei warmem oder heiBem Wetter
als an kalten Tagen. Die héheren Homologen und
Abkomnilinge des Isoprens und Divinyls poly-
merisieren sich unter Bildung von Stoffen, welche
sich zwar hinsichtlich ihrer Loslichkeit z. B. in
Benzol wie Kautschuk verhalten und auch aus ¢iner
derartigen Losung, ebenso z. B. durch Aeeton, ge-
fillt werden, aber nicht alle Merkmale des Kaut-
schuks besitzen. Beispielsweise sind sie hirter und
besitzen eine gréBere Elastizitiit, ertragen aber nicht
denselben Zug. (D. R. P.-Anm. M. 46 006. KI. 39b.
Einger. 23./10. 1911. Ausgel. 28./3. 1912))

S/. [R. 1563.)

Fritz Pfleumer, Dresden-A., 1. Verf. zur Her-
stellung von helBvulkanislertem Sehaum aus Kaut-
schuk, Guttapercha und Balata, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Masse unter einem sehr hohen
{'berdruck eines Gases heiB vulkanisiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Masse porose Stoffe, z. B.
Kieselgur, zerkleinerter Kork u. dgl. zugesetzt
werden.

3. Verfabren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dall der Schaum noch unter dem
Uberdruck des Gases oder wenigstens dem griBten
Teil des zur Vulkanisation verwendeten Gasquan-
tums mebrere Stunden abgekiihlt wird. —

Das vorlicgende Verfahren griindet sich auf
die Tatsachc, daB Kautschuk, Guttapercha und
Balata unter hohem Gasdruck bei starker Er-
hitzung bedeutende Gasmengen aufnehmen, die
nach der Entlastung der Masse vom Gasdruck diese
in cine regelmiBige Schaumstruktur von hohem
Gasgehalt auftreiben. Da der Kautschuk und die
ihm verwandten Substanzen einerseits im rohen
und stark erhitzten Zustande sehr leicht Gase auf-
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nehmen, andererseits aber im vulkanisierten Zu-
stande und den bei normaler Anwendung vorkom-
menden Temperaturen auBerordentlich stark fest-
halten, so ergibt sich fiir die Technik der Her-
stellung solcher Schaummassen die Tatsache, daB
dem Ansaugen der Masse mit PreBgas die Vulka-
nisation unter Gasdruck nachfolgen muB, und die
Entlastung vom Gasdruck erst stattfinden darf,
wenn die Vulkanisation beendet ist. Das Produkt
dient zum vorteilhaften Ersatz der Pneumatik-
reifen. Sein spezifisches Gewicht betrigt in unge-
spanntem Zustande etwa ein Zwolftel, d. h. es ent-
hilt auf 1 Teil Masse 11 Teile Gas. Diese Tatsache
laBt es vorteilhaft erscheinen, das Material iiber-
all dort anzuwenden, wo hohe Elastizitit und ge-
ringes spezifisches Gewicht in Frage kommen. Letz-
teres betreffend betrigt das Gewicht des Materiales
bei gleichem Volumen etwa ein Drittel desjenigen
des Korkes. Der Schaum hat somit bei gleichem
Gewicht die dreifache Auftriebskraft. Er kann da-
her mit Vorteil fiir Schwimmanziige, Schwimm-
giirtel, leichte Rettungsringe u. dgl. angewendet
werden, (D. R. P.-Anm. P. 25464. KL 39a. Ein-
ger. 6./8. 1910. Ausgel. 28./3. 1812.)
Sf. [R. 1667.]

Il. 13. Stirke und Stirkezucker und
1. 14. Gérungsgewerbe.

Dr. Heinrich Tryller, S8chneideméihl. 1. Verf,
ztur Gewinnung von Stirke aus Relbsel von Kar-
totleln u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB das
niit Wasser verdiinnte Reibsel wiederholt abwech-
selnd in einer Kugelmiihle gemahlen uhd gegen ein
auBerhalb der Kugelmiihle aufgestelltes Sieb ge-
worfen wird.

2. Verrlehtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
sich in- dem Trog drchende NaBkugelmiihle aus
einer Trommel besteht, deren einzelne Segmente
sich gegenseitig iibergreifen und somit als Schépf-
gefaBe ausgebildet sind, so daB das Mahlgut durch
die Offnungen zum Teil in das Innere der Trommel
beférdert wird, wihrend es zum Teil gegen das
Sieb geworfen wird, welches das Reibsel in den
Trog zuriickgleiten liB8t, wiahrend Wasser und Stérke.
hindurchgehen, -—

Die zur Gewinnung von Stirke dienenden Vor-
richtungen haben den Zweck zu erfiillen, die in
Zellen eingekapselten Stiarkekorner durch Zer-
storen der Zellwidnde freizulegen. Bekanntlich
lassen die im Gebrauch befindlichen Vorrichtungen
einen groflen Teil dieser Zellen unerdffnet, so daB
die darin eingeschlossene Stirke verloren geht. Die
bisher angestellten Versuche, die Ausbeute an
Stirke zu erhihen, acheiterten daran, da8 mit der
gesteigerten Zerkleinerung auch die Faserteilchen
8o kleine Abmessungen annahmen, daB sie durch
die feinstgewebte Seidengaze hindurchgingen und
dann nicht mehr vollstindig von der Stirke ge-
trennt werden konnten. Zur Beseitigung dieses
Nachteiles wird gemiaB der Erfindung ein neues
Zerkleinerungsverfuhren unter Benutzung einer
NaBkugelmiihle verwendet. Durch wiederholtes
Auswaschen und Mahlen des Reibsels wird dabei
eine vollkommene Offnung der Zellen durch den

Druck der Kugeln der Miible bewirkt. Die Zell-
hiaute selbst, welche den Kugeln einen groBeren
Widerstand leisten als die geschlossenen Zellen,
werden unzerkleinert ausgeschieden und daher der
Stirke nicht beigemengt. Zeichnungen bei der
Patentschrift. (D. R. P. 242 168. Kl. 89k. Vom
21./9. 1910 ab. Ausgeg. 27./12. 1811.)
) aj. [R. 7]
G. Schueider. Bellrag rur Ermittlung des
Wassergehaltes Im Stérkesucker. (Z. f. Spiritus-Ind.
34, 606 [1911).) Dic genaueste Methode besteht in
der pyknometrischen Ermittlung des spezifischen
Gewichtes einer 50%igen Losung des zu unter-
suchenden Stirkezuckers. Fiir die Praxis ist die
Methode zu umstandlich, fiir diese Zwecke kommen
nur Spindelungen in Betracht. Als mit groBen
Fehlern behaftet erwies sich die Spindelung 50- oder
259%,iger Lésungen mittels Baumé-Spindel. Brauch-
bare Resultate wurden durch Spindelung der
259%,igen Losung mittels Balling-Spindel erzielt,
allerdings ergab auch diese Methode stets etwas zu
niedrige Werte fiir den Wassergehalt. Bestimmungen
im Trockenschrank miBlangen infolge eintretender
Zersetzungen. Mohr. [R. 1179.]
G. Heinzelmann. Zur Malsverarbeltung. (Z.
f. Spiritus-Ind. 35,48 [1812].) Vorschriften fiir die
Praxis zur erfolgreichen Verarbeitung von Mais in
der Spiritusbrennerei. Besonderer Wert ist auf
zweckmaBiges Dimpfen, ganz besonders bei schwie-
riger aufschlieBbarem Mais zu legen, weiter soll die
Malzgabe reichlich bemessen werden. Bei guter
Arbeit soll aus 1 Ztr. Mais inklusive des zur Ver-
zuckerung verbrauchten Malzes 181 Alkohol ge-
zogen werden. Mohr. {R. 1185.]
P. Bartke. Maisverarbeitung. (Z. f. Spiritus-
Ind. 35, 61—62 [1912).) Schilderung der Arbeits-
weise bei Maisverarbeitung in des V. Betrieb. Vf.
weist ebenfalls darauf hin, daB in allererster Linie
auf geniigendes AufschlicBen des Maises beim
Dimpfen zu achten sei, daB demgemiB die Dampf-
dauer nicht zu kurz bemessen werden soll.
Mokr. [R. 1187.]
v. Richthofen. Yerarbeltung ven Trockenpiilpe
auf Spiritus zweeks Putterbereltung. (Z. f. Spiritus-
Ind. 34, 601 [1811].) Kurzer Bericht aus der Praxis
iiber eorfolgreiche Verarbeitung von Trockenpiilpe
auf Spiritus. Aus 100 kg Piilpe wurden reichlich
28 | reiner Alkohol gewonnen. Als besonders wert-
voll erwiesen sich die groBen Mengen Schlempe, die
vom Vieh sehr gern genommen wurde. Zum Teil
wurde Piilpe gleichzeitig mit Kartoffeln verarbeitet.
Mokr. [R. 1180.]
v. Richthofen. (lber die Rentabilitit der Ver-
arbeitung von Troeckenpillpe in der Brennerei. (Z.
f. Spiritus-Ind. 34, 628{1911].) Rechnerischer Nach-
weis auf Grund der Betriebserfahrungen, daB die
Verarbeitung der Trockenpiilpe in der Brennerei
finanziell sehr giinstige Ergebnisse liefert.
Mokr. [R. 1181.]
0. Mohr. Die Massenvergiftungen durch Methyl-
alkohol. (Z. f. Spiritus-Ind. 35, 13—14[1912).) Vf.
weist darauf hin, daB seitens des Instituts fiir
Girungsgewerbe bereits vor 2 Jahren auf die Ge-
fahr der miBbriauchlichen Verwendung von Methyl-
alkohol hingewiesen, namentlich seit dieser Stoff
unter Namen wie'Spritol und Spiritogen als Spiritus-
ersatzmittel in den Handel gebracht wird. Naeh
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den Vorkommnissen der letztvergangenen Monate
ist es ndotig, nicht nur Trinkbranntwein, sondern
auch pharmazeutische Priparate — die Spritol-
und Spiritogenreklame hat sich ganz besonders in
pharmazeutischen und Drogistenblittern breit ge-
macht — auf Methylalkohol zu priifen.
Mohkr. [R. 1183.]
0. Mohr. Methylalkohol. (Z. f. Spiritus-Ind.
35, 14 [1912]).) Schilderung der chemischen, physi-
kalischen und physiologischen Eigenschaften des
Methylalkohols, verglichen init denen des Athyl-
alkohols. Physikalische und chemische Eigen-
schaften beider Alkohole zeigen weitgehende Uber-
einstimmung, nicht so die physiologischen. Wiih-
rend Athylalkohol im Stoffwechsel der Organismen
eine sehr wichtige Rolle spielt, z. B. als Produkt
von (Girungsvorgingen, vielleicht auch als Zwischen-
produkt der Kohlenhydratverbrennung in héheren
Organismen, findet sich Methylalkohol nirgends
als Produkt irgendeines biologischen Vorganges.
Mokr. [R. 1184.]
A. Wlokka. Betrachtungen iber die seitens der
Brauerel- und Milzereibetriebschemiker zum Brau-
gerstenban einzunehmende Stellung. (Wochenschr.
f. Brauerei 29, 60—71. 10./2. 1912. Liitzschena.)
Unter Hinweis auf die Ergebnisse von Diingungs-
versuchen an Gerste wird den Betriebschemikern
nahegelegt, in der Weise auf den Qualititsbau hin-
zuarbeiten, daB auf gute Vorbereitung des Bodens,
auf eine dem Boden anzupassende Diingung, auf
Verwendung besten Saatgutes, auf Sortenanbau
und Diingungsversuche, auf sachgemi8e Behandlung
der Ernte und des Erdrusches gedrungen wird. Ein
gemeinsames Arbeiten mit landwirtschaftlichen
Vereinen und ein Zusammenfassen der Gersten-
bauinteressenten innerhalb derselben zu Lokal-
und spiter zu Beirzksverbiinden, aus denen sich
dann griBere Verbiinde bilden, deren Organisation
von einer Versuchsstation ausgeht, miiSte als End-
ziel jeder fiir den Braugerstenbau in Betracht
kommenden Provinz betrachtet werden.
H. Will. [R. 905.]
0. Wenglein. Die analytiseche Gerstenbewer-
tung und ihre Verwendbarkelt fiir die Praxis, vom
Standpunkt der zu erwartenden Malzextraktausbeute
betrachtet. (Z. ges. Brauwesen 33, 65—67, 80—83.
10./2. 1912, Miinchen.) Vf. kommt zu folgenden
SchluBfolgerungen: 1. Die Stickstoffunalyse ist zwar
im allgemeinen ein sehr wertvoller Faktor fiir Be-
urteilung der Gerste, aus dem Proteingehalt kann
jedenfalls annihernd ein SchluB auf die Ergiebig-
keit der Gerste gezogen werden, eine Zahlen-
konstanz zwischen Protein und Malzextrakt lilit
sich jedoch im engeren Rahmen nicht aufstellen,
2. Die Methoden zur Bestimmung des Gersten-
extraktes bediirfen in ihrer bisher bestehenden Form
einer genaueren Priizisierung, besonders in bezug
auf die Konzentration des zu verwendenden Malz-
auszuges wie auf das Malz, um allgemein verwend-
bare und iibereinstimmende Resultate zu erzielen.
Eine Einigung auf eine Methode, die einwandfreie
Schliivse auf den zu erwartenden Malzextrakt bei
geringstem Zeitaufwand zuliBt, ist unbedingtes Er-
fordernis. Die Methoden ergeben jedoch nur bei
genauer festgelegtem Analysengang Werte, welche
in enger Beziehung zu den entsprechenden Malz-
extrakten stehen. Die zahlenmiBige Voraushestim-

mung des zu erwartenden Malzextraktes wird, be-
vor die ersten Malzanalysen vorliegen, nicht mit
Bestimmtheit moglich sein. 3. Die Gerstenstirke
steht gleich dem Gerstenextrakt mit den Malz-
extrakten der aus den betreffenden Gersten her-
gestellten Malze im engsten Zusammenhang. Da-
bei hat sich, wie in den drei vorhergehenden Gersten-
kampagnen so auch in der letzten, und zwar in dem
gleichen Betriebe anniahernd dieselbe Durchschnitts-
differenz zwischen der Gerstenstirke und dem
korredpondierenden Malzextrakt ergeben. Die Be-
stindigkeit eines solchen Wertes diirfte gegeniiber
den Gerstenextraktwerten, welche nicht immer eine
zuverlissige Vorausbestimmung des zu erwarten-
den Malzextraktes gestatten, zu der raschen Aus-
fiihrbarkeit der Polarisationsmethode einen weiteren
Vorteil bedeuten. Die Schwefelsiure-Polarisations-
methode wird noch eines weiteren Ausbaues fihig
sein. H. Will. [R. 910.]
0. Firorohr. SchluBbetrachtungen zu ,,Um-
fassende Ntudien iiber das Finwelchen von Gersten
aus der Praxis®. (Wochenschr. f. Brauerei 29,
49—50. 27./1. 1912.) Die Warme als solche iibt im
Gegensatz zur Anschauung von Moufang keine
auflosende Wirkung in dem Gerstenkorn nach der
Weiche aus in der Art, wie es das Wachstum im
Innern des Kerstenkorns bewirkt. Wire dies der
Fall, so konnte ein Malz hergestellt werden, das
iiberhaupt keinen WachstumsprozeB durehgemacht
hat. Erste Grundbedingung der Losung des Kornes
ist der Sauerstoff. Die Bestrebungen, den Auf-
16sungsproze8 in Kohlensiiurcatmosphire vor sich
gehen zu lassen, konnen nicht als Beweis fiir die
Anschauung gelten von Moufang, denn die so
behandelte Gerste wird niemals ein malzéhnliches
Produkt liefern, wenn sic nicht bei der vorauf-
gegangenen Keimung ohne Kohlensidureatmosphire

-geniigend Kohlensiure entwickelt hatte.

H.Will. [R. 915

Dr. Albert Kleinsehmiit, Schwetzingen, Baden.
Verf. zur Bereltung von Griinmals aus Getrelde fiir
Brauzweeke, dadurch gekennzeichnet, da dad
Wachstum des Keimngutes in bekannter Weisc mog-
lichst beschleunigt, aber durch allmiihliche Aus-
trocknung des Gutes vor Erreichung der beabsich-
tigten Losung ganz oder fast ganz zum Stillstand
gebracht wird, wonach die verwelkten Haufen noch
bis zur Erreichung des gewiinschten Lésungsgrades
auf der Tenne oder im Keimapparat behalten wer-
den. —

Durch diese Behandlung des Keimngutes wer-
den bei hinreichender Losung einerseits die Keim-
zeit und dadurch der Atmungsverlust, andererseits
die Linge der Wurzel- und Blattkeime und dadurch
der Keimverlust auf ein MindestmalB beschriankt,
so daB sich gegeniiber den bekannten Verfahren
eine erhebliche Mehrausbeute an gut geléetem Malz
ergibt, das sich im Gegensatz zu Spitz-, Jung- oder
Gabelmalz fiir sich allein ohne Zusatz von Normal-
malz mit Vorteil verarbeiten laBt. (D. R. P.-Anm.
K. 41150. Kl 6a. Einger. 27./5. 1909. Ausgel.
29./2. 1912.) H.-K. [R. 1076.]

J. Plotrowski und 8. Plerozek-Prozynski. Dle
Praxis der Malzbereitung aus Hirse. (Z. f. Spiritus-
Ind. 34, 618—619[1911).) Hirse spielt in RuBland,
namentlich in Sibirien, eine wichtige Rolle in der
Spiritusfabrikation und zwar sowohl als. Maisch-
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wie auch als Malzmaterial. Beim Vermilzen ist
wegen langsamer Wasseraufnahme langes Weichen
bei reichlicher Luftzufithrung erforderlich. Von
groBer Wichtigkeit ist Einhalten richtiger Tempe-
raturen auf der Tenne. 22,5° dirfen nicht iiber-
schritten werden, sollen aber auch nicht wesentlich
unterschritten werden. Withrend der Tennenfiihrung-
ist haufige und reichliche Wasserzufuhr crforderlich,
bei jedem Spritzen ca. 101 fiir 100 kg Hirse. Die
Milzungsdauer betriigt 14—16 Tage. Das Hirsemalz
hat einen an Akazienbliite erinnernden Geruch.
Die diastatische Kraft ist etwas niedriger als dic
des Gersten- und Roggenmalzes. Trotzdem erweist
es sich als vorziglich wirkendes Malz, dessen Ver-
wendung sehr weitgehende Vergirung und darum
hohe Alkoholausbeute gewithrleistet,
Mohr. [R. 1182.]
E. Vogel. Zur Frage des Nachtrocknens von
Malzr. (Z. ges. Brauwesen 35, 40—44. 27./1. 1912
Weihenstephan.) Vf. weist nach, daB die wvon
Fries auf Grund seiner Versuche (Z. ges. Brau-
wenen 34, 641) aufgestellte Gewinnberechnung
fehlerhaft ist. Das Nachtrocknen erscheint auBer-
dem nur als Notbehelf. Es mul} jeder Brauerei ge-
lingen, weitaus den groBten Teil ihres Malzes mit
niedrigem Wassergehalt ohne jede Nachtrocknung
zum Yersud zu bringen. Die Trocknungskosten sind
zu niedrig angesetzt. Fir die mittelgroGen Braue-
reicn kommt die Ansehaffung eines Nachtrockners
fiir Malz itherhaupt nicht in Frage, fiir GroBbraue-
reien nur dann, wenn es sich wm ganz eigenartiyg ge-
lagerte Fille handelt. H. Will. |[R.911.]
P. Petit. Uber die Beziehung zwischen dem
Stiekstoff des Bieres und dem Stlekstoff des Malzes.
(Wochenschr f. Brauerei 29, 50——52. 27./1. 1912
Nancy.) Die Menge des Gesamtproteins der Wiirze
wird im voraus aus der Untersuchung des verwen-
deten Malzes und der Rohfrucht auf ldsliches, nicht
koagulierbares Eiweill ersichtlich. Die Menge ist
unabhingig von dem Maischverfahren, mit Aus-
nahme des KEiweilirastverfahrens. Die Menge des
-assimilierbaren Stickstoffes des Malzes ist stets
hoher als dic in der Wiirze bestimmte, soweit Unter-
hefen in Betracht kommen, wihrend bei Oberhefen
Ubereinstimmung besteht. SchlieSlich erhoht die
EiweiBrast bei 50° die praktische Ausbeute: wih-
rend aber der (jehalt der Wiirze und des Bieres
an Eiwei um etwa 259 erhiht wird, wird die
Menge der durch Hefe assimilierbaren EiweiBstoffe
nicht veridndert. H. Will. [R.913.]
Hans B. Bauer. Feststellung der Malzqualitit
in Punktzahlen. (Letters on Brewing 11,166. 1911 bis
1912.) Das Normalmalz des Vf. hat folgende Eigen-
schaften. Wassergehalt 3%, Extrakt (Trockensub-
stanz, Feinschrot) 759, Farbe der Wiirze 1,5—2,0
lovibond. Verzuckerungszeit, Bruch und Geruch
der Maische normal. Abldutern schnell und blank.
Glasige oder halbglasige Korner fehlen. Blattkeim
iber 3/, oder volle Kornlinge. Bushelgewicht nicht
hoher als 36. Das 1000-Kérnergewicht nicht nied-
riger als 24. Gesunder Geruch und Geschmack.
Das Normalmalz erhilt die Punktzahl 100. Zur
Bewertung eines vorliegenden Malzes werden fol-
gende Abziige gemacht. 1. Wassergehalt: 1 Punkt
fir jedes Prozent iiber 3%, 2. Extrakt: 1 Punkt
fir jedes Prozent unter 75%,. 3. Farbe der Wiirze:
iiber 2,0 Lov. 2, 3 oder 4 Punkte. Uber 3,0 Lov.

8 Punkte. 4. Ablautern: Wird als langsam bezeich-
net, wenn die ersten 509, linger als 4 Minuten zum
Ablaufen gebrauchen. U'ber 4 Minuten 2 Punkte,
iiber 5 Minuten 3—4 Punkte. Klarheit der Wiirze:
schwach opalisierend 1—2 Punkte, deutlich opali-
sierend 3 Punkte, ausgesprochene Triibung 5 Punkte.
5. Glasigkeit: 1 Punkt fiir jedes glasige. !, Punkt
fir jedes halbglasige Korn. 6. Blattkeim: die
Summe der ausgebliebenen und halbgewachsenen
Korner plus den Kornern, bei welchen der Blatt-
keim die ganze Kornlinge iiberschreitet, wird mit
2 multipliziert, dazu die Hiilfte der Korner mit
2/3—3/, Blattkeimlinge addiert, das Ganze durch 10
dividiert. Das erhaltene Resultat ist die Anzahl
der abzuziehenden Punkte. 7. Ein Malz, das im
Bushelgewicht mehr als das Normalmalz, im Korn-
gewicht dagegen weniger als jenes zeigt, wird doppelt
bestraft. Die allgemeine Regel fiir Abaziige ist:
1 Punkt fiir jedes Pfund iiber 36 Bushelgewicht,
1 Punkt fiir jedes Gramm unter 34 Korngewicht,
H. Will. [R. 832.]
E. Prior. Verfahren zur Enthértung des Brau-
wassers, (Allg. Z. f. Bierbraverei 40, 59—61. 3./2.
1912. Wien.) Das vorgewiirmte und fein vertcilte
Wasser wird durch Dampf erhitzt und durch Koks
filtriert. Nach dem Absitzen in einem Klirbassin
erwiirmt es neue Wasermengen vor.
H. Wil [R. 833.]
R. Heinzelmann. Die Apparate zur Kihlung
der Wiirze vor und wihrend der Girung. Finc zu-
sammenfassende geschichtliche Darstellung der Er-
findungen auf diesem Gebiete. (Wochenschr. f.
Rrauerci 29, 27-—30, 4$2—45, 60— 64, 80--83. 89— 03,
103—107, 118—120 [1912]).) [R. 994.)
Johs. Rolle. Heplenkunde und Hopfenersparnis.
(Wochenschr. f. Brauerei 29, 45—49, 54—56, 77—79,
88—89, 100—103, 116—118, 131—132, 145—150.
27./1. 1912, Berlin.) Kine zusammenfassende
kritische Ubersicht iiber die in der periodischen
Literatur der letzten drei bis vier Jahrzehnte
erschienenen Arbeiten iiber des Thema Hopfen
und Hopfenersparnis. Das Material ist o ge-
ordnet, daB zur Einfilhrung ein wirtschaftlicher
Cberblick iiber den Hopfenverbrauch in seiner
Beziehung zur Biererzeugung wihrend der letzten
drei Jahrzehnte gegeben wird. Hieran schliet
sich ein kurzer botanischer Exkurs, der die
Hopfenpflanze und ihre fiir die Brauerei in Be-
tracht kommenden Organe zum Gegenstand hat.
Die Chemie und Analyse des Hopfens wird um so
eingehender behandelt, als sich in letzter Zeit die
Bitterstoffbestimmung zu einem wichtigen Faktor
bei der Hopfenbonitierung und bei der Dosierung
des Hopfens im BrauprozeB entwickelt hat. Nach
einigen Bemerkungen iiber Kultur, Darrung,
Schwefelung und Konservierung des Hopfens wird
dann die Frage der Hopfenausnutzung erortert, die
den zweiten Hauptteil der Ausfithrungen bildet. Be-
vor auf die hierher gehérenden Apparate und tech-
nischen Verfahren eingegangen wird, ist ein beson-
deres Kapitel dem EinfluB des Hopfens beim Wiirze-
kochen, bei der Gdrung und auf das fertige Bier
sowie der Frage nach dem Verbleib des Hopfen-
bitters gewidmet. Die technischen MaBnahmen und
Apparate werden gesondert betrachtet, je nachdem
es sich um solche handelt, die vor, wihrend oder
nach dem Hopfenkochen angewendet werden, oder
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bei denen der Hopfen iiberhaupt nicht mit Wiirze
gekocht wird. Zum Schlull wird einiges iiber Her-
stellung und Verwendung von Hopfenextrakten und
iber die Vorschlige zur Verwertung des ausge-
brauten Hopfens berichtet. H. Will. [R. 912.]
A. CluB. Zur Frage der Hoplenersparnis. (Allg.
7. f. Bierbrauerci 40, 1—2, 11—13, 24—26, 37—40,
50—53. 1./1. 1912, Wien.) Ersparnis an Hopfen
kann gemacht werden: durch Erginzung der Hand-
bonitierung, durch die Analyse, durch Dosierung
nach der Art der Priiparicrung und durch richtige
Konservierung. Eine systematische Dosierung wire
cinfueh, wenn ein absolut zuverlissiges Verfuhren
zur Bestimmung der Bitterstoffe gegeben wiire, und
wenn diese restlos in die Wiirze ibergefiihrt werden
konnten. Langes Kochen des Hopfens gewiihrt eine
bessere Ausnutzung als kurzes, Ersparnisse werden
ferner erzielt durch Zerkleinerung des Hopfens und
Nortierung der einzelnen RBestandteile und Wieder-
verwendung ausgebrauten, in erster Linie nur iiber-
brithten Hopfens. VI erirtert zum Schlu die
Arbeitsweisen, bei denen der Hopfen oder die aus
diesem gewonnenen Extrakte zum folgenden Sud
bereits withrend des Maischekochens bzw. zu Be-
ginn des Maischprozesses, also beim Zubriihen, Ein-
teigen oder sogar beim Vormaischen (Digerieren)
Anwendung findet. In lcetzter Linie wird in der
Hopfenersparnisfrage das Qualititsmoment aus-
schlaggebend sein. 1. Will. [R. 834.]
Harold W. Harman. Untersnchungen ilber
Hopfen und Hefe. (Letters on Brewing 11, 55—67.
1910—1611.) VI bespricht die verschiedenen Be-
atandteile, welche zur Bewertung des Hopfens bei-
gezogen wurden. Die Bestimmung der Bittersiure
sei bislang die einzige verliBliche Methode, die soge-
nannte Reibflichenbeurteilung ist unzuverlissig.
Die konservierende Kraft des Hopfens wohnt in der
Hauptsache in den Weichharzen und im Petrolither-
extrakt. Brauner Hopfen hat einen betriachtlich
“hoheren Weichharzgehalt als griner. Sehr alte, an-
seheinend trockene Hopfen enthalten nicht selten
iiber 129, Wanser. Die Menge von \Weichharz, die
durch kochende Wiirze ausgezogen wird, ist nicht
wesentlich abhingig von dem urspriinglichen Weich-
und Hartharzgehalt. V{. hat Versuche durchge-
fiihrt, um AufschluBl iiber die Stiekstoffillung in
starken und leichten Wiirzen bei verschiedener
Hopfengabe zu erhalten. Zur Untersuchung auf
Stickstoff wurden Hefen benutzt. Die mit Hopfen
gekochten Wiirzen enthielten nicht wesentlich
weniger Stickstoff als die ohne Hopfen gekochten.
Nimmt man jedoch an, daB die Wiirze dieselbe
Menge Stickstoff aus dem Hopfen auszieht wie
Wagsser. und nimmt man in diesem Sinne eine Kor-
rektur vor, so zeigen die Zahlen fiir ausgefillten
Stickstoff bei steigender Hopfengabe eine steigende
Tendenz. Auf jeden Fall ist aber die Menge sehr
gering. Die Biere aus den Nachwiirzen vergoren
weiter, entaprechend ihrem Stickstoffgehalt, als die
Biere aus der Vorderwiirze. In den NachgufBbieren
blieb mehr Stickstoff als in den Vorderwiirze-
bieren. Der Stickstoffgehalt der Hefe stieg nur
langsam im Verhiltnis zum Stickstoffgehalt der
Girfliissigkeit. Der withrend der Gérung aus den
NachguBwiirzen entfernte Stickstoff ist dhnlich dem
aus der Vorderwiirze entfernten, trotz des im Anfang
hoheren Stickstoffgehaltes. Die NachguBwiirze

schied mehr Stickstoff aus als die Vorderwiirze.
Der wirkliche Stickstoffwert der Hefe beim Ar-
beiten unter verschiedenen Bedingungen schwankt
erheblich. Es scheint, daB jede Hefe iliren Normal-
stickstoffgehalt hat, und daB ein Steigen und Fallen
dieses Stickstoffgehaltes infolge Anderungen in der
Zusammensctzung der Wiirze oder der Girbe-
dingungen nur zeitweilige sind, und daf die Hefe
die Neigung hat., immer wieder zu ihrem Normal-
stickstoffgehalt zuriickzukehren.
H. Will. {R. 831.)

W. Windisch. ('ber Extraktschwand zwischen
sudhaus und Girkeller. (\Wochenschr. f. Braucrei
29, 85—88. 17./2. 1912. Berlin.) In den letzten
Jahren wurden mehrfach Zweifel geiiullert an der
Riehtigkeit der Methode der Ausbeutebestimmung
im Sudhaus, allerdings ohne die vermeintlichen
Fehler dieser lirmittlungsweise darzutun. Vf. hat
in einer Reihe von Brauereien ganz exakte Aus-
beutebestimmungen im Sudhaus und im Girkeller
durchgefithrt und den zwischen Pfanne und An-
stellbottich ermittelten Schwand in seine Faktoren
zerlegt. Die Versuche beweisen die Richtigkeit der
Grundlagen, auf denen die Methode der Sudhaus-
berechnung aufgebaut ist. Vf. legt die Fehler dar,
welche vielfach bei Ermittiung der Daten, die zur
Berechnung dienen, gemacht werden. Bei allen
Versuchen wurden fiir den nicht genauer zu er-
mittelnden Extraktverlust Zahlen gefunden, die
sich zwischen 0.2 und 0.6%,, bewegten, in den aller-
meisten Fillen 0,2 bis 0,3°,. Diese Zahl beygreift
den Verlust durch Verspritzen, Hantieren in sich,
ebenso auch dic unvermeidlichen Fehler, welche
der Ausbeutebestimmung an sich anhaften.

H. Wil (R. 907.]

A. Osterwalder. Uber die Bildung fliichtiger
Skure durch Hefe nach der Girung bei Luft-
zutritt, (Zentralbl. Bakteriol. I1. Abt.3%, 481—489.
6./2. 1912, Widenswil.) Nach der Gidrung der
Reinhefe beginnt bei Luftzutritt auf und in dem
Bodensatz erncutes \Waehstum der Hefe. wobei
flockige oder glatte Schichten entstehen. Dabei
konnen im Verlauf von ca. 4—5 Monaten bei Zim-
mertemperatur in kleinen Gefillen mit Obst- und
Traubenwein bis ca. 1,80/, fliichtige Ndure gebildet
werden. Die Bildung der Saure nach der Garung
rithrt nicht etwa von einer einfachen Oxydation des
Alkohols her, sondern hiangt von der Heferasse ab,
wobei die Moglichkeit nicht ausgeschlossen ist, daB
einzelne Hefenrassen den Alkohol mittels Oxydasen
zu fliichtiger Sdure zu oxydieren vermiogen. Die
Erscheinung hiangt auch nicht mit der Haut- und
Hefenringbildung zusammen. Sehr wahrscheinlich
spielt auch der nach der (iirung der Obst- und
Traubenweine verbleibende Zuckerrest (sofern es
sich {iberhaupt um einen solchen und nicht nur um
sonstige die Fe hlin gsche Losung reduzierende
Substanzen handelt) hierbei keine Rolle. Die Ur-
sache mull vielmehr in der Neubildung von Hefe
auf dem Bodensatz gesucht werden. Wahrscheinlich
wird die fliichtige Siure als Abbauprodukt beim
Stoffwechsel der sich neu bildenden Hefe erzeugt.
Ein Abbau von nicht fliichtiger Saure kann nicht
in Betracht kommen. H. Will. [R. 918,]

J. Wiid. Aluminiumgiirgetide. (Z. ges. Brau-
wesen 35, 61—85. 10./2. 1912.) V{. bespricht aus-
flihrlich das Fiir und Wider der Einfiithrung von
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AluminiumggrgefaBen in die Brauerei. Die Griinde,
welche dazu dringen, sind technische und wirt-
schaftliche. Nach den Erfahrungen des Vf. ist
reines Aluminium, bei richtigen Temperaturen sach-
kundig gewalzt, korrekt geschweiBt ein vollkommen
indifferentes Metall fiir Garungszwecke in der
Brauerei; seine leichte Reinigung und Reinhaltung
wird unterstiitzt durch die helle, freundliche, silber-
weile Farbe; bei sachverstindiger Fernhaltung
alkalischer Einwirkungen und elektrolytischer Zer-
setzungen ist ihm eine lange Lebensdauer gesichert.
H. Will. [R. 908.]
C. Bleisch, Zur Frage der Aluminiumgiir- ued
lagergetiBe. (Z. f. Brauereiwesen 35, 49--53. 3./2.
1912. Weihenstephan.) Die Mitteilungen der Kgl.
Materialpriifungskommission in Berlin, welche die
Moglichkeit einer Korrosion des Aluminiums fest-
stellen, hat ziemlich viel Beunruhigung in der
Maschinenindustrie, welche die AluminiumgefiBe
fiir die Brauerei liefert, hervorgerufen. Die Frage,
ob das Aluminium fiir die Brauindustrie brauchbar
ist, kann nur unter Beriicksichtigung der prak-
tischen Verhiltnisse beantwortet werden. Vf. hat
daher einige Versuche ausgefiihrt. Bestes Alumi-
nium (99,529;) wird sowohl von hartem wie von
weichem Waaser selbst bei jahrelangem Reinigen
der AluminiumgefiBe kaum angegriffen. Nur in
den ersten Tagen der Hauptgéardng findet eine prak-
tisch vollstindig bedeutungslose Abnahme des Alu-
miniums statt, dann aber infolge von Biersteinansatz
eine Zunahme. Der Bierstein setzt sich fast glasur-
artig in kurzer Zeit in relativ groBer Menge an und
bildet eine natiirliche vorziigliche Isolation gegen
das giirende Bier. Korrosionen an Stellen, an welchen
die Krdausen das Metall beriihren, waren nicht fest-
zustellen. Auch im Lagerkeller wird durch die jung
gefalten Biere Bierstein abgesetzt. Vf. priifte noch
das Verhalten der gewdhnlich angewendeten Des-
infektionsmittel gegen Aluminium. Antiformin,
Fluorammon, das Desinfektionsniittel M sind nicht
anwendbar, da sie Korrosionen hervorrufen, dagegen
Formol. Als Bierstein 163enden Mitteln ist Alkalien
gegeniiber groBte Vorsicht geboten, dagegen diirfte
vielleicht verdiinnte, moglichst reine Salpetersiure
anwendbar sein. Wenn die Technik ein hoch-
prozentiges Material von tadelloser mechanischer
Beschaffenheit verwendet, diirfte das Aluminium
als Material fiir GiargefiBe fiir die Brauindustrie vor-
ziiglich verwendbar sein. H. Will. [R. 916.)
A. Danlel. Untersuchungen #iber Stirkecouleur,
Rilbenzuckercouleur und Blerfarbmittel. (Chem.-
Zig. 33, 1373—1374 {1911}.) Die Untersuchungen
des Vf. zeigen, daB im chemischen und physikali-
schen Verhalten von Stirkecouleur und Riiben-
zuckercouleur keine charakteristischen Unterschiede
bestehen, die eine sichere Unterscheidung beider
Arten von Coulcur gestatten. Beim Ausfirben von
Wolle und Seide ergeben beide Couleurarten den
gleichen braunen Farbton, wihrend Farbmalz-
ausziige wesentlich andere Farbténe ergeben.
Mohkr. [R. 1188.]
E. Moufapg. Studien tber eine Lisung der FaB-
reinigungirage. (Z. ges, Brauwesen 35, 77—80,
93+97. 17./2. 1912, Kim a. N.) Vf. teilt Ver-

suche mit, durch welche ein Hinweis gegeben
werden soll, wie die Fafreinigung durch Ozon
praktisch zu lésen wire. Er wendet Waaser, in
welchem Ozon gsldst ist, an. Unter Zugrunde-
legung der durch Versuch ermittelten Konzen-
trations- und Mengenverhiltnissen fiir Ozonwasser,
der Einwirkungsdauer, Vorbedingung fiir die Vor-
reinigung der Fiisser usw. wiirde sich etwa folgende
Aufgabe ergeben: durch Ausspritzen von vorge-
reinigten Fassern mit 241 angesiuerten Ozon-
waasers, ohne Riicksicht auf die GroBe der Fisser,
in 30 Sekunden wenigstens 0,2 g Ozon pro FaB
wirksam zu applizieren. H. Wil (R. 914.]
G. Bede, Flaschenblergeschmaek. (Wochen-
schr. f. Brauerei 29, 53—54. 3./2. 1912. Berlin.)
Gewisse charakteristische Verinderungen des Ge-
schmackes, welche das auf Flaschen abgezogene
Bier erleidet, werden durch mit Faktis versetzte
Flaschenscheiben verursacht. Bei manchen Schei-
ben ist eine mehrtigige Berithrung mit Bier nicht
erforderlich, um den Geschmack zu verdndern.
Allerdings verhalten sich die einzelnen Scheiben in
dieser Beziehung sehr verschieden. Auch die
Schaumhaltigkeit des Bieres wird durch faktis-
haltige Scheiben ungiinstig beeinfluBt.
H. Will. [R. 917.]
H. Will und P. Beyersdorfer. ©z0n als Des-
infektionsmittel. (Z. ges. Brauwesen 33, 73—77,
89—93. 17./2. 1912, Miinchen.) Vif. kommen
zu folgenden SchluBfolgerungen: 1. Rohrleitungen
kénnen durch Einleiten von ozonisierter Luft,
wie sie jetzt zur Verfiigung steht, nicht steri-
lisiert werden, da die Rohre und die ihrer Wan-
dung anhaftenden Organismen, mindeatens teil-
weige, ausgetrocknet werden. Trockene Organismen
widerstehen aber der Einwirkung dee Ozons. Mag-
licherweise gelingt eine Sterilisierung durch
gleichzeitiges Einleiten von kalter feuchter Luft
mit der ozonisierten, durch eine' Art ozonisierten
Nebels. Bei der geringen Tiefenwirkung des Ozons
bleibt der Erfolg auch in diesem Falle zweifelhaft,
wenn Flanschen mit Dichtungen, die sich zu In-
fektionsherden ausgebildet haben, vorhanden sind.
2. Filtermasse kann mit Ozon nicht sterilisiert wer-
den, da sie zersetzend auf Ozon wirkt. 3. Gepichte
TransportgefiBe, deren Innenwandung nicht iiberall
glatt ist, sind durch Ozon nicht keimfrei zu machen.
Das Pech scheint in diesem Falle einen ahnlichen
EinfluB auf das Ozon auszuiiben wie Filtermasse.
Beim Einleiten von ozonisierter Luft diirften da-
neben noch die gleichen Erscheinungen wie bei dem
Einleiten in Rohrleitungen zur Geltung kommen.
— In diametralem Gegensatz zu den Erfahrungen,
welche Vff. bei Anwendung von Qzon als Des-
infektionsmittel fiir Leitungen, Filtermasse und Ge-
rite gemacht haben, stehen die Erfahrungen, welche
in der Brauerei Th. Boch & Co. in Lutterbach i. E.
vonL.vonVetterund E. Moufang gemacht
wurden (Wochenschr. f. Brauerei 28, 13 u. 377). —
Will teilt noch kurz die Versuchsergebnisse an
Wasser mit, welches nach Zusatz von Bierhefe in
der Sterilisierungsanlage Siemens-de Frise mittels
Ozon in befriedigender Weise sterilisiert wurde.
H. Will. [R. 909.]
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